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Einleitung

Es freut uns, dass Sie sich zum Kauf des Prothetikwachswarmers Waxprofi entschieden haben.
Bitte beachten Sie folgende Hinweise, um eine lange und problemlose Funktion zu gewahrleisten.

Anwendungsbereich

Mit dem Waxprofi werden Basiswachse fir die Total- und Teilprothetik auf die ideale Verarbeitungstempe-
ratur vorgewarmt.

In dem grofRen Becken wird das Wachs je nach Bedarf in einer fliissigen, zahfliekenden bis zu einer
streichfahigen Konsistenz vorgehalten und kann mit dem vorgewarmten Wachsmesser und der Bren-
nerflamme oder dem elektrischen Aufwachsinstrument weiter verarbeitet werden.

Umgebungsbedingungen
(nach IEC 60664-1)

Der Waxprofi darf nur betrieben werden:

* in Innenraumen,

* bis zu einer H6he von 2.000 m tber NN,

* bei einer Umgebungstemperatur von 5 - 40 °C [41 - 104 °F],

* bei einer maximalen relativen Feuchte von
80 % bei 31 °C [87,8 °F], linear abnehmend bis zu 50 % relativer Feuchte bei 40 °C [104 °F],

* bei Netz-Stromversorgung, wenn die Spannungsschwankungen nicht gréRer als 10 % vom Nennwert
sind,

* bei Verschmutzungsgrad 2,

+ bei Uberspannungskategorie II.

Gefahrenhinweise

Verwendete Symbole

In dieser Anleitung und an dem Gerét finden Sie folgende Symbole:

Gefahr
Es besteht unmittelbare Verletzungsgefahr.

Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elektrische Spannung.

Achtung
Bei nicht Beachtung des Hinweises besteht die Gefahr der Beschadigung des Gerits.

Hinweis
Gibt einen fiir die Bedienung niitzlichen, die Handhabung erleichternden Hinweis.

Nur zur Verwendung in
Innenraumen.

Vor Offnen des Gerits vom Netz trennen, Netzstecker ziehen.

Gefahrenhinweise

Beim Waxprofi handelt es sich um ein elektrisches Gerat mit Gefahrenpotential. Dieses Gerit darf
nur von autorisierten Fachkriften nach Uberpriifung der Konformitit beziiglich landesspezifischer
Normen angeschlossen und benutzt werden.

Vor Inbetriebnahme Spannungsangabe auf dem Gerate-Typenschild mit der Netzspannung ver-
gleichen.

Geriate mit schadhaften Zuleitungen oder anderen Defekten diirfen nicht mehr betrieben werden.
Netzkabel im Betrieb entrollen (Uberhitzungsgefahr im Kurzschlussfall).

Fliissige Wachse kénnen zu Verbrennungen fiihren. Gerat im Betrieb nicht bewegen!

Das Wachsbecken erhitzt sich wahrend des Betriebes auch am Rand. Bei unsachgeméaBer Anwen-
dung kann dies zu Verbrennungen fiihren (auch noch ca. 30 min. nach dem Ausschalten).

Der Waxprofi ist ausschlieBlich zum Gebrauch mit handelsiiblichen Dentalwachsen bestimmt. Auf
keinen Fall mit anderen Materialien befiillen!

Beachten Sie: Zu volle Becken kénnen liberschwappen!

Materialien / Stoffe, deren Flammpunkt unter 175 °C [347 °F] liegt, dirfen nicht in der Nahe des
Waxprofi aufbewahrt oder mit dem Waxprofi in Beriihrung gebracht werden.
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Nicht nass abspiilen oder in Wasser tauchen. Netzspannung fiihrt zu Stromschlag!

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, dass nationale Vorschriften bei Betrieb und be-
ziiglich einer wiederholten Sicherheitspriifung von elektrischen Geraten eingehalten werden. In
Deutschland sind dies die DGUV Vorschrift 3 in Zusammenhang mit VDE 0701-0702.

An diesem Produkt diirfen nur die von der Firma Renfert GmbH gelieferten oder freigegebenen
Zubehor- und Ersatzteile verwendet werden. Die Verwendung von anderen Zubehor- oder Ersatz-
teilen kann die Sicherheit des Gerétes beeintrachtigen, birgt das Risiko schwerer Verletzungen,
kann zu Schaden an der Umwelt oder zur Beschadigung des Produkts fiihren.

Informationen zu REACH und SVHC finden Sie auf unserer Internetseite unter www.renfert.com im
Support Bereich.

Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadensersatz- und Gewahrleistungsanspriiche ab wenn:

das Produkt fiir andere, als die in der Bedienungsanleitung genannten Zwecke eingesetzt wird;
das Produkt in irgendeiner Art und Weise verandert wird - auBer den in der Bedienungsanleitung
beschriebenen Veranderungen;

das Produkt von nicht autorisierten Stellen repariert oder nicht mit Original Renfert Ersatzteilen
eingesetzt wird;

das Produkt trotz erkennbarer Sicherheitsmangel weiter verwendet wird;

das Produkt mechanischen StoRen ausgesetzt oder fallengelassen wird.

Bedienelemente

(Bild 1a + 1b)
A) Ein-/Aus-Schalter
B) Drehpotentiometer zur Temperatureinstellung
C) Heizbecken
D) Deckel
E) Netzkabel
F) LED-Anzeige
>> Betriebsanzeige = griin
>> Heizphase = rot

Inbetriebnahme / Bedienung

1. Verbindung Waxprofi | Steckdose (Bild 2).

2. Deckel (D) 6ffnen. Arretierung im 120° Winkel méglich (Bild 3).

3. Plattenwachs evtl. zusammenfalten (Bild 4a).

4. Einlegen des zu verarbeitenden Wachses in das Heizbecken (Bild 4b).

Becken nur bis zur umlaufenden Markierung (Bild 7) fiillen!

Es ist glinstig, die Prothetik-Wachsplatten entsprechend der Beckenmasse zusammenzufalten
oder zu zerkleinern. Bei erster Inbetriebnahme sollte das Wachsbecken schrittweise befiillt wer-
den.

5. Waxprofi mit Schalter (A) einschalten.

Einstellen der Temperatur

Die Temperatur wird am Drehpotentiometer (B) eingestellt. Die Skalenwerte sind in °C (blau) oder °F (rot)
angebracht (Bild 5).

Der Temperaturbereich betragt 40 - 110 °C (104 - 230 °F) und ist stufenlos wahlbar. Bei Inbetriebnahme
des Waxprofi wird folgende Verfahrensweise empfohlen, um die gewlinschte Wachskonsistenz zu errei-
chen:

1. Die Temperatur am Waxprofi wird auf 15 - 20 °C [59 - 68 °F] Giber dem Liquiduspunkt des Basis

wachses eingestellt.

2. Die Temperatur am Waxprofi wird je nach gewiinschter Konsistenz wie folgt zuriickgedreht:

a) Fliussige Konsistenz:

Wenn das Wachs komplett geschmolzen ist, drehen Sie die Temperatur am

Waxprofi auf den Liquiduspunkt des Wachses zurtick.

b) ZahflieRende bzw. streichfidhige

Konsistenz:

Wenn das Wachs zu ca. % des Beckeninhaltes verflissigt ist (Bild 6), drehen Sie die Temperatur am

Waxprofi stufenweise zuriick, bis die gewiinschte Konsistenz erreicht ist.
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Waxprofi + Bunsenbrenner

Bei der Wachsverarbeitung mit Waxprofi und Bunsenbrenner muss das Wachsmesser nur kurz tber der
Flamme erwarmt werden, denn das bereits vorgewarmte Wachs bendtigt kaum zusatzliche Hitze zur Ver-
arbeitung. Damit sparen Sie Zeit und erleichtern das Handling des Basiswachses wesentlich.

Waxprofi + Elektrisches Wachsmesser

Gleichen Sie |hr elektrisches Wachsmesser mit dem Waxprofi ab. Damit haben Sie beste Vorausset-
zungen, um schnell und prazise die Wachsarbeiten in der Teil- und Vollprothetik erstellen zu kénnen.
Ohne Verzégerung durch die Aufschmelzzeit und ohne Ablenkung durch die Flamme stellen Sie die
Zahne auf und modellieren die Gingiva. Das Wachs wird nicht Gberhitzt. Dadurch ist die Kontraktion sehr
gering und Sie sparen Zeit fir Nachkorrekturen bzw. kénnen schneller Ihre Aufstellungen bewaltigen.
Gute Ergebnisse erzielen Sie mit dem elektrischem Wachsmesser Waxlectric | oder Il von Renfert. Beim
Einsatz der grof3en Klinge (Art. Nr. 2155-0105) oder der Hohlkehlklinge (Art. Nr. 2155-0106) empfehlen
wir eine Temperatur von 130 - 150 °C [266 - 302 °F] am Waxlectric.

Bitte beachten:

Wird die Stromzufuhr unterbrochen (z.B. durch zentrale Stromabschaltung) und der Waxprofi be-
findet sich im eingeschalteten Zustand, geht das Gerat nach Aufhebung der Stromunterbrechung
wieder in den vorherigen Betriebszustand zuriick.

z Hinweise / Praxistipps:

» Der Waxprofi kann auch mit Modellierwachs oder Lichtwachs betrieben werden.

» Becken regelméBig nachfiillen. Renfert empfiehlt das GEO Rosa Modellierwachs Nr. 647-0000.
» Um die Aufheizzeit zu verringern, sollte man den Deckel schliel3en.

* Das Wachs im Waxprofi nicht (iberhitzen.

» Der innere Beckenrand dient zum Abstreifen von liberschiissigem Wachs.

» Beim Arbeiten mit Wachs in einer zahflieBenden bzw. streichfédhigen Konsistenz sollte der Deckel
in kurzen Arbeitspausen nicht geschlossen werden, da sich sonst das Wachs durch den Hitze-
stau komplett verfliissigen kann.

» Beim Arbeiten mit dem Waxlectric werden gute Ergebnisse mit den Klingen Nr. 2155-0104,
-0105, -0106, -0110 und -0111 bei einer Temperatur von 130 - 150 ° C [266 - 302 °F] erzielt.

* Bei reduzierter Temperatur kommt es bei manchen Wachsen zu einer Hautbildung an der Ober-
flache. Diese kann durch einfaches Unterriihren wieder aufgelést werden.

* Um eine zahflieBende bzw. streichfahige Konsistenz zu erreichen, wird das Wachs so lange
erhitzt, bis der gréf3te Teil (ca. % des Beckeninhaltes) verfliissigt ist und anschlieBend die Tempe-
ratur am Waxprofi so weit zuriickgedreht, bis die gewlinschte Konsistenz erreicht ist.

» Durch Verriihren des Beckeninhaltes wird schneller eine einheitliche Konsistenz erreicht.

* Manche Wachse entmischen sich, d.h. einzelne Farbpigmente I6sen sich aus dem Grundmate-
rial. Durch einfaches Umriihren kommt das Wachs wieder in seinen urspriinglichen, homogenen
Zustand. Ausnahme bilden in Verbindung mit dem Waxprofi die Sorten:

- Solidus 84 (Yeti)
- Modellierwachs Hardy (Gebdi)

Reinigung und Wartung

Der Waxprofi ist wartungsfrei. Reinigen Sie ihn von Zeit zu Zeit mit einem weichen, feuchten Tuch.

Verwenden Sie keine Losungs- und Reinigungsmittel.

Spiilen Sie den Waxprofi auf keinen Fall nass ab!

Kalte Wachsreste konnen bei abgeschaltetem Gerat durch vorsichtiges Schaben entfernt werden.
Leichtes Erwarmen der Gerateoberflache mit einem Haartrockner erleichtert die Reinigung.

Der Deckel des Waxprofi ist abnehmbar und kann bei Verschmutzung leicht unter dem Dampfstrahler
gereinigt werden.
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Ersatzteile

Verschleil’- bzw. Ersatzteile finden Sie in der Ersatzteilliste im Internet unter
www.renfert.com/p918.

Geben Sie dort die folgende Artikelnummer ein: 14400000 oder 14401000.

Aus der Garantieleistung ausgeschlossene Teile (Verschleifdteile, Verbrauchsteile)
sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Seriennummer, Herstelldatum und Gerate-Version befinden sich auf dem Geréate-
Typenschild.

Garantie

Bei sachgemafler Anwendung gewahrt Renfert auf den Waxprofi eine Garantie von 3 Jahren.
Voraussetzung fir die Inanspruchnahme der Garantie ist das Vorhandensein der Original-Verkaufs-
rechnung des Fachhandels. Ausgeschlossen aus der Garantieleistung sind Teile, die einer natirlichen
Abnutzung ausgesetzt sind (Verschleil3teile) sowie Verbrauchsteile. Diese Teile sind in der Ersatzteilliste
gekennzeichnet.

Die Garantie erlischt bei unsachgemafier Verwendung, bei Missachtung der Bedienungs-, Reinigungs-,
Wartungs- und Anschlussvorschriften, bei Eigenreparatur oder Reparatur durch nicht autorisiertes Perso-
nal, bei Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller und bei ungewdhnlichen oder nach den Ver-
wendungsvorschriften nicht zulassigen Einflissen. Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der
Garantie.

Technische Daten

Netzspannung: 220 - 240 V~,50/60 Hz
100 - 120 V~, 50 / 60 Hz

Leistungsaufnahme: 120 - 140 W (220 - 240 V~)
120 W (100 - 120 V~)

Min. Arbeitstemperatur: 40 °C [104 °F]

Max. Arbeitstemperatur; 110 °C [230 °F]

MaRe (B xH xT): 178 x 54 x 120 mm
[7.01 x 2.13 x 4.72 inch]

Beckengrole: 185 ml [6.26 fl 0z]

nutzbares Beckenvolumen: 110 ml [3.72 fl 0Z]

Gewicht, ca.: 600 g [21.2 oZ]

Lieferumfang

1 Waxprofi Prothetik-Wachswarmer
1 Bedienungsanleitung

Zubehor

Renfert empfiehlt:

Elektrische Wachsmesser:

Waxlectric | inkl. 1 Handstlick und 1 Modelliereinsatz:
Nr. 2156-0000 230 V

Nr. 2156-1000 120 V

Waxlectric Il inkl. 2 Handstlcke und 2 Modelliereinsatze:
Nr. 2157-0000 230 V

Nr. 2157-1000 120 V

Klingen fur Waxlectric:

Nr. 2155-0104 1 Klinge schmal

Nr. 2155-0105 1 Klinge breit

Nr. 2155-0106 1 Hohlkehlklinge

Nr. 2155-0110 1 Lanzenklinge



Bunsenbrenner:

Bijou 90:

Nr. 960-0000 Flussiggas

Nr. 961-0000 Erdgas E

Sicherheitsbrenner:

Nr. 933-0100 Flussiggas

Nr. 932-0100 Erdgas E

Sicherheitsbrenner eco:

Nr. 934-0100 Flussiggas

Nr. 935-0100 Erdgas E

Wachs:

Nr. 625-0500 GEO Spezial, Modellierwachs, 500 g
Nr. 625-2500 GEO Spezial, Modellierwachs, 2500 g
Weitere Wachse finden Sie im Renfert Produktkatalog oder unter www.renfert.com

12 Entsorgungshinweis fur die Lander der EU

Zur Erhaltung und Schutz der Umwelt, der Verhinderung der Umweltverschmutzung und um die Wieder-
verwertung von Rohstoffen (Recycling) zu verbessern, wurde von der europaischen Kommission eine
Richtlinie erlassen, nach der elektrische und elektronische Gerate vom Hersteller zurickgenommen wer-
den, um sie einer geordneten Entsorgung oder einer Wiederverwertung zuzufiihren.

Die Gerate, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, diirfen innerhalb der Europaischen Union daher
nicht Gber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt werden:

hid

——
Bitte informieren Sie sich bei Ihren lokalen Behérden Uber die ordnungsgemale Entsorgung.

12.1 Besondere Hinweise fiir Kunden in Deutschland

Bei den Renfert Elektrogeraten handelt es sich um Geréate fur den kommerziellen Einsatz.

Diese Gerate durfen nicht an den kommunalen Sammelstellen fir Elektrogerate abgegeben werden,
sondern werden von Renfert zuriickgenommen. Hinweise dazu finden Sie auch im Internet unter
www.renfert.com

13 Fehlerliste

Fehler Ursache Abhilfe
Keine Anzeige / keine * Stromversorgung unter- * Stromversorgung und Leitungen
Funktion, obwohl Gerat brochen. prifen.
am Schalter (A) einge-
schaltet ist. * Geratesicherung defekt. » Wechsel durch Service.
Gerit funktioniert, aber » Thermofihler defekt. * Wechsel durch Service.
keine Temperatur.

* Heizung defekt. * Reparatur durch Service.

Anderungen vorbehalten.
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Introduction

We are pleased with your decision to purchase a Waxprofi denture wax heating unit.
Please observe the following information in order to ensure long and trouble-free service.

Application Area

The Waxprofi wax heating unit is used to heat base waxes to their ideal processing temperature for full
and partial dentures.

In the large pot, the wax is held at a liquid, viscous, or spreadable consistency, as required, ready for fur-
ther processing with the preheated wax knife and Bunsen burner or an electronic waxing-up instrument.

Ambient Conditions
(in accordance with IEC 60664-1)

The Waxprofi may only be operated:
* Indoors.
* Up to an altitude of 2,000 m (6,500 ft) above sea level.
+ At an ambient temperature of 5 — 40 °C (41 — 104 °F).
» At a maximum relative humidity of 80 % at 31 °C (87.8 °F), decreasing linearly to 50 %
relative humidity at 40 °C (104 °F).
» With a mains power supply where current fluctuations do not exceed 10 % of the nominal value.
» Under Level 2 contamination conditions.
» Under overvoltage category Il conditions.

Safety Information
Symbols Used

The following symbols are employed in these instructions and on the unit:

Danger
An imminent danger of injury exists.

Electrical Power
Danger of electrical shock.

Attention
Failure to observe this information can result in damage to the unit.

Note
This is a note intended to provide the operator with useful information to make operation easier.

For indoor use only.

Before opening the unit, disconnect it from the power supply by pulling the wall plug.

Safety Information

The Waxprofiis an electrical device with potential hazards. This unit may only be locked and used
by authorized specialist personnel after an examination with regard to conformity with applicable
national standards.

Before starting the unit, compare the voltage information on the nameplate with the specifications
of your local power supply.

Units with damaged power cords or other defects may not be operated.

During operation, always unroll the power cord (overheating hazard in case of a short circuit).
Liquid waxes can cause burns. Never move the unit while it is operating!

During operation, the wax pot are heated up to its rim. Improper use or handling can result in
burns (for up to 30 min. after the unit is switched off).

The Waxprofiis designed to be used exclusively in conjunction with commercially available dental
waxes. Never use the unit to heat other types of materials!

Please note: Overfilled pots can overflow!

Materials whose flash point is under 175 °C (347 °F) may not be stored in proximity to the
Waxprofi or come in contact with the Waxprofi.

Never rinse the unit with water or submerge it. The mains power will result in electric shock!

-1-
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It is the responsibility of the operator that national regulations during operation and regarding

a repeated safety inspection of electrical equipment are complied with. For Germany these are
the regulation 3 by DGUV (German Statutory Accident Insurance) in relation with VDE 0701-0702
(Association for Electrical, Electronic and Information Technology).

Only spare parts and accessories supplied or authorized by Renfert GmbH may be used with this
product. If other spare parts or accessories are used, this could have a detrimental effect on the
safety of the device, increase the risk of serious injury and lead to damage to the environment or
the device itself.

Information on REACH and SVHC is available on our website www.renfert.com, in the Support
area.

Liability Exclusion

Renfert GmbH shall be absolved from all claims for damages or warranty if:

The product is employed for any purposes other than those cited in the operating instructions.
The product is altered in any way other than those alterations described in the operating instructions.
The product is repaired by other than an authorized facility or if any but Renfert OEM parts are
employed.

The product continues to be employed, despite obvious safety faults.

The product is subjected to mechanical jarring or is dropped.

Operating Elements

(Figure 1a + 1b)
A) On / Off switch
B) Rotary potentiometer for temperature adjustment
C) Wax pot
D) Lid
E) Power cord
F) LED indicator
>> Operating indicator = green;
>> Heating phase = red

Commissioning / Operation

1. Connect the Waxprofi to the mains power outlet (Figure 2).

2. Open lid (D). The lid can be locked in place at a 120° angle (Figure 3).
3. It may be necessary to fold wax sheets (Figure 4a).

4. Add the waxes to be heated to the pot (Figure 4b).

Fill up the pot only to the circular marking (Figure 7)!

Folding or breaking the denture wax sheets to fit the pot volume is the most practical method.
When operating the unit for the first time, fill the wax pot in stages.

5. Switch the Waxprofi on at switch (A).

Setting the Temperature

The desired temperature is adjusted at the rotary potentiometer (B). The scale divisions are identified in
both °C (blue) or °F (red) (Figure 5).
The temperature is infinitely adjustable within the range is between 40 - 110 °C (104 - 230 °F).
We recommend the following procedure when commissioning the Waxprofi in order to obtain the desired
wax consistency:
1. Set the Waxprofi temperature to 15 - 20 °C (59 - 68 °F) above the liquefaction point of the base wax.
2. Depending on the desired consistency, reduce the Waxprofi's temperature as follows:
a) Liquid consistency:
Once the wax has completely melted, turn the Waxprofi's temperature down to the liquefaction point of
the wax.
b) Viscous or spreadable consistency:
Once the wax has liquefied to the point where it fills the pot to approx. the %-full level (Figure 6), reduce
the Waxprofi's temperature in stages until the desired consistency is obtained.
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Waxprofi + Bunsen Burner

When processing wax with the Waxprofi in conjunction with a Bunsen burner, the wax knife need only be
briefly heated in the burner flame since the already heated wax in the Waxprofi requires hardly any addi-
tional heat in order to be processed.

This saves both time and makes handling the base wax significantly easier.

Waxprofi + Electric Wax Knife

Match your Waxprofi to your electric wax knife. This offers the best prerequisites for quickly and precisely
performing the wax tasks for full and partial dentures.

Teeth can set up and gums can be modelled without the delays inherent in the melting time, and without
the distraction of the burner flame. The wax is never overheated. This keeps contraction to a minimum,
thus saving the time required for subsequent corrective work or allowing you to complete your set up
more rapidly. Good results can be obtained with Renfert's Waxlectric | or Il electric waxing-up instruments.
Using the large tip (Art. No. 2155-0105) or the chamfer tip (Art. No. 2155-0106) we recommend setting
the Waxlectric to a temperature of 130 - 150 °C (266 - 302 °F).

Please note:
If the power supply is interrupt ed (e.g., as the result of a mains power failure) while the Waxprofi
is switched on, the unit returns to its previous operating mode once power is restored.

z. Notes / Tips on Operation:

» The Waxprofi can also be used for modelling wax or light wax.
* Refill the pot regularly. Renfert recommends GEO pink modelling wax, No. 647-0000.
 Close the lid to reduce the heating time.

* Do not overheat the wax in the
Waxprofi.

» Use the inner rim of the pot to strip off excess wax.

+ When working with wax in a viscous or spreadable consistency, do not close the lid during short
work interruptions, otherwise the trapped heat will completely liquefy the wax.

» When working with the Waxlectric, good results can be obtained with tip numbers 2155-0104,
-0105, -0106, -0110, and -0111 at a temperature of 130 - 150 °C (266 - 302 °F).

» Some waxes may form a surface skin with reduced temperatures. The skin can be easily dis-
solved by means of stirring.

» To obtain a viscous or spreadable consistency, heat the wax until a majority has been liquefied
(approx. %4 of the pot content), then turn down the Waxprofi’s temperature until the desired con-
sistency is achieved.

* A uniform consistency can be obtained more quickly by stirring the pot contents.

» Some waxes may separate, that is, individual colour pigments separate out of the base material.
Simply stir the wax to return it to its original, homogenous state.
Exceptions to this are when the Waxprofi is used in conjunction with:
- Solidus 84 (Yeti);
- “Hardy” modelling wax (Gebdi).

Cleaning and Maintenance

The Waxprofi is maintenance free.
From time-to-time, you should wipe your unit down with a damp cloth.

Do not use solvents or cleansers.

Never rinse or spray your Waxprofi directly with water!

If the unit switched off, you can remove hardened wax residue by carefully scraping it.

Warming the unit’s surfaces with a hair drier will make it easier to remove wax residue.

The Waxprofi lid can be removed, allowing dirt and other contaminants to be easily cleaned under a
steam jet.
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Spare Parts

You can find components subject to wear and the spare parts on the spare part
list in the internet at www.renfert.com/p918.

Enter the following item number: 14400000 or 14401000.

The components excluded from the warranty (such as consumables or parts sub-
ject to wear and tear) are marked on the spare part list.

Serial number and date of manufacturing are shown on the type plate of the unit.

Warranty

Provided the unit is properly used, Renfert warrants the Waxprofi for a period of 3 years.

The original sales receipt from the dealer must be provided when making warranty claims.Parts which are
subject to natural wear and tear (wear parts) and consumables are excluded from the guarantee. These
parts are marked in the spare part list.

The warranty is voided in case of improper use; failure to observe the operating, cleaning, maintenance,
and connection instructions; in case of independent repairs or repairs by unauthorized personnel; if spare
parts from other manufacturers are employed, or; in case of unusual influences or influences not in com-
pliance with the utilization instructions. Warranty service shall not extend the original warranty.

Technical data

Mains voltage: 220 - 240 V~, 50/60 Hz
100 - 120 V~, 50/60 Hz
Power consumption: 120 - 140 W (220 - 240 V~)

120 W (100 - 120 V~)
Minimum operating

temperature: 40 °C [104 °F]

Maximum operating

temperature: 110 °C [230 °F]

Dimensions 178 x 54 x 120 mm (W x H x D):
[7.01 x 2.13 x 4.72 inches]

Pot size: 185 ml [6.26 fl 0z]

Usable pot volume: 110 ml [3.72 fl 0z]

Weight, approx.: 600 g [21.2 0z]

Standard Delivery

1 Waxprofi denture wax heating unit
1 Operating instructions

Accessories

Renfert recommends the following:
Electric wax knife:
Waxlectric 1, incl. 1 handpiece and 1 modelling insert:

No. 2156-0000 230V

No. 2156-1000 120V

Waxlectric 11, incl. 2 handpieces and 2 modelling insert:
No. 2157-0000 230V

No. 2157-1000 120V

Waxlectric tips:

No. 2155-0104 1 blade, narrow

No. 2155-0105 1 blade, wide

No. 2155-0106 1 blade, chamfer

No. 2155-0110 1 blade, lance



Bunsen burner:

Bijou 90:

No. 960-0000 Liquid gas

No. 961-0000 Natural gas E

Safety burners:

No. 933-0100 Liquid gas

No. 932-0100 Natural gas E

Safety burners eco:

No. 934-0100 Liquid gas

No. 935-0100 Natural gas E

Wax:

Nr. 625-0500 GEO special, modelling wax, 500 g
Nr. 625-2500 GEO special, modelling wax, 2500 g
For additional waxes, please refer to the Renfert Catalogue or go to www.renfert.com

Disposal instructions for countries in the EU

To conserve and protect the environment, prevent environmental pollution and improve the recycling of
raw materials, the European Commission adopted a directive that requires the manufacturer to accept the
return of electrical and electronic units for proper disposal or recycling.

Within the European Union units with this symbol should not therefore be disposed of in unsorted domes-

tic waste:
1

For more information regarding proper disposal please apply at your local authorities.

Troubleshooting List

Error Possible cause Corrective action
No display / no operation, * Power supply interrupted. » Check the power supply and power
although the unit is switched cords.
on the main switch (A).
* Faulty unit fuse. » Have fuse replaced by Service
Department.
The unit is operating but * Faulty thermal sensor. » Have fuse replaced by Service
there is no increase in tem- Department.
perature.
* Faulty heater. » Have heater repaired by Service
Department.

Subject to modification.
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Introduction

Nous sommes heureux que vous ayez pris la décision d’acheter le réchauffeur de cires prothétiques
Waxprofi. Afin de vous garantir un emploi de longue durée et sans probléme de I'appareil veuillez s.v.p.
lire attentivement les indications suivantes.

Domaine d’utilisation

Al'aide du Waxprofi les cires de base pour la prothése totale et partielle sont préchauffées a une tempé-
rature idéale de travail. Dans le grand réservaoir, et selon le besoin, la cire est maintenue dans une consis-
tance liquide, visqueuse, voir jusqu’a se laisser tartiner et peut, a I'aide d’une couteau a cire préchauffé a
la flamme d’un brdleur, ou bien a I'aide d’'une spatule chauffante électrique, étre traitée ultérieurement.

Conditions d’environnement
(selon la IEC 60664-1)

Le Waxprofi ne peut étre utilisé que:

* alintérieur d’une piéce,

* jusgu’a une altitude de 2.000 m au-dessus du niveau de la mer (NN),

* a une température ambiante de 5 — 40 °C (41 - 104 °F),

* a une humidité maximale relative de 80 % a 31 °C (87,8 °F), diminuant linéairement jusqu’a 50 % de
'humidité relative a 40 °C (104 °F),

» avec une alimentation par secteur, si les variations de tension ne sont pas au-dela de 10 % de la valeur
nominale,

» avec un degré 2 de pollution,

+ avec une surtension de la catégorie Il.

Consignes de sécurité

Symboles utilisés

Dans ce mode d’emploi et sur I'appareil, vous trouverez les symboles suivants:

Danger
Il y a danger de blessure immédiate.

Tension électrique
Il y a danger par tension électrique.

Attention
En cas de non-observation des consignes, il y a danger d’endommagement de I’appareil.

Indication
Fournit une indication utile qui facilite la manipulation.

N’utiliser qu’a I'intérieur.

Avant d’ouvrir I’appareil, couper I’'alimentation secteur et retirer la prise.

Consignes de sécurité

* Le Waxprofi est un appareil électrique qui présente des dangers potentiels. L’appareil ne peut
étre branché et utilisé que par un personnel qualifié qui en a I'autorisation, aprés vérification de
la conformité aux normes nationales.

¢ Avant la mise en marche comparer la tension sur la plaque signalétique de I’appareil avec celles
du secteur.

¢ Un appareil avec des conduits défectueux ou présentant d’autres défauts ne doit plus étre utilisé.

* Débobiner le cable de distribution pendant la marche (danger de surchauffe en cas de court-circuit).

¢ Une cire liquide peut provoquer des brialures. Ne pas faire bouger I’appareil pendant son fonc-
tionnement!

* Le bord du réservoir de cire s’échauffe également pendant la mise en service. En cas de mau-
vaise manipulation ceci peut conduire a des briilures (méme encore 30 min aprés que I’appareil
ait été éteint).

* Le Waxprofi n’est prévu que pour I’emploi de cires dentaires commerciales habituelles. Ne ja-
mais le remplir avec d’autres matériaux!

* Faites bien attention: Un réservoir trop plein peut déborder!
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* Les matériaux / substances dont le point d’inflammation est en dessous de 175 °C (347 °F) ne
doivent pas étre ni placés auprés, et ni mis en contact avec le Waxprofi.

* Ne pas rincer I’'appareil ni le mettre dans de I'’eau. La tension électrique peut provoquer des
coups de courant!

* L’observation des prescriptions nationales concernant le service et la vérification de sécurité
répétitive des appareils électriques est la responsabilité d’opérateur. En Allemagne il s’agit de la
prescription 3 de la DGUV (assurance nationale contre les accidents) en relation avec la norme
VDE 0701-0702 (fédération des industries de I’électrotechnique, de I’électronique) .

» Seuls les accessoires et piéces de rechange fournis ou autorisés par la société Renfert GmbH
peuvent étre utilisés avec ce produit. L’utilisation d’autres accessoires et piéces de rechange
peut compromettre la sécurité de I’appareil, présente un risque de blessures graves, peut cau-
ser des dégats a I’environnement ou endommager le produit.

* Vous trouverez des informations sur REACH et SVHC sur notre site internet www.renfert.com
dans la section Service.

Exonération de la responsabilité

Renfert GmbH déclinera toutes demande de dommage et intéréts et droit de garantie si:

* Iappareil a été utilisé dans d’autres buts que ceux décrits dans le mode d’emploi;

* Iappareil a été modifié d’une maniére ou d’une autre-excepté les changements décrits dans «le
mode d’emploi»;

* I’appareil a été réparé par un service non autorisé ou si les piéces de rechange sont autres que
celles d’origine Renfert;

* si 'appareil est utilisé malgré des défauts reconnaissables de sécurité;

 si 'appareil a été soumis a des chocs mécaniques ou s’il a été fait tomber.

Eléments de commande

(Fig. 1a + 1b)
A) Interrupteur «marche / arrét»
B) Potentiométre rotatif pour réglage de la température
C) Réservoir chauffant
D) Couvercle
E) Cable de distribution
F) Indicateur DEL
>> mise en marche = vert
>> période de chauffe = rouge

Mise en service /| Commande

1. Raccordement Waxprofi/ prise de courant (Fig. 2).

2. Ouvrir le couvercle (D). Arrétage possible dans un angle de 120° (Fig. 3).
3. Replier éventuellement les plaques de cire (Fig. 4a).

4. Placer la cire a traiter dans le réservoir chauffant (Fig. 4b).

Ne remplir le réservoir que jusqu’a I’encoche circulaire (Fig. 7)!

Il est avantageux de plier les plaques de cire prothétiques correspondantes a la masse du réser-
voir ou bien de les fractionner. Lors de la premiére mise en marche le réservoir doit étre rempli
peu a peu.

5. Mettre le Waxprofi en marche a I'aide de l'interrupteur (A).

Réglage de la température

La température est réglée a I'aide du potentiomeétre (B). Les valeurs de graduation sont indiquées en °C
(bleu) ou °F (rouge) (Fig. 5).
La température va de 40 - 110 °C (104 - 230 °F) et la sélection se fait sans a coups.
Lors de la mise en service du Waxprofi quelques processus sont conseillés pour obtenir la consistance
de cire souhaitée:
1. La température du Waxprofi va étre réglée a 15 - 20 °C au-dela du point liquidus de la cire de base.
2. Latempérature du Waxprofi va étre diminuée selon la consistance de cire souhaitée comme suit:
a) Consistance liquide:
Lorsque la cire est compléetement fondue, réduire la température du Waxprofi au point liquidus de la cire.
b) Consistance visqueuse voir facile a tartiner:
Lorsque % de la cire est liquéfiée dans le réservoir (Fig. 6), diminuer la température du Waxprofi
graduellement jusqu’a ce que la consistance désirée soit obtenue.
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Waxprofi+ bec Bunsen

Pour le traitement de la cire avec un Waxprofi et un bec Bunsen le couteau a cire doit étre brievement
chauffé sur la flamme, car la cire préchauffée n’ a a peine besoin de chaleur supplémentaire pour étre tra-
vaillée.Ainsi vous gagner du temps et la manipulation de la cire de base est fondamentalement allégée.

Waxprofi + spatule chauffante électrique

Aligner votre spatule chauffante électrique au Waxprofi. Vous obtenez ainsi les meilleures conditions pour
pouvoir traiter de fagon rapide et précise les cires des prothése totales ou partielles.

Sans perte de temps a cause de la fonte et sans distraction provoquée par la flamme vous placez les
dents et modelez la gencive. La cire n’est pas surchauffée. Par la la contraction est trés minime et vous
économisez du temps pour des corrections ultérieures, et plus particulierement vous pouvez plus rapide-
ment venir a bout de vos montages.

Vous obtiendrez de bons résultats avec les spatules chauffantes électriques de Renfert Waxlectric | ou Il.
Avec I'emploi du gros insert (Art.-no.: 2155-0105) ou bien de l'insert concave ( Art.-no.: 2155-0106) nous
conseillons une température de travail du Waxlectric de 130 - 150 °C (266 - 302 °F).

Faire attention:

Si alimentation en courant est interrompue ( par ex. lors d’'une fermeture de courant centrale),
et que le Waxprofi se trouve en marche, une fois I'interruption de courant terminée I'appareil re-
tourne a son état de marche précédent.

z‘ Indications / conseils pratiques:

» Le Waxprofi peut aussi étre utilisé avec des cires de modelage ou des cires sensibles aux rayons
ultra-violets.

* Remplir réguliérement le réservoir. Renfert conseille la cire de modelage GEO rose
No. 647-0000.
» Pour diminuer le temps de chauffe, le couvercle devrait étre fermé.
* Ne pas surchauffer la cire dans le Waxprofi.
* Le bord interne du réservoir permet de racler le surplus de cire.
 Lors des travaux avec de la cire dans une consistance visqueuse ou bonne a tartiner le couvercle

ne doit pas étre fermé pendant des pauses courtes, car la cire, suite a une accumulation de cha-
leur, deviendrait complétement liquide.

» Des travaux avec le Waxlectric donnent de bons résultats avec les inserts nos. 2155.0104,
-0105, -0106, -0110 et — 0111 et une température de travail de 130 - 150 °C (266 - 302 °F).

 Lors d’une température réduite une peau peut s’installer sur la surface de quelques cires. Celle-ci
peut étre tout simplement dissolue en remuant tout simplement la cire.

» Pour obtenir une consistance visqueuse ou bonne a tartiner la cire doit étre chauffée jusqu’a ce
que la plus grande partie ( c.-a-d. % du contenu du réservoir) soit liquéfiée, ensuite diminuer la
température du Waxprofi jusqu’a ce que la consistance souhaitée ait été obtenue.

» En remuant le contenu du réservoir une consistance homogene est plus rapidement obtenue.

 Certaines cires se dissocient, c.-a-d. le pigment coloré se détache de la substance de base. En
remuant tout simplement la cire elle reprend a son état d’origine et homogéne.

En relation avec le Waxprofi deux types de matériaux font exception a cette regle:
- Solidus 84 (Yeti)
- Cire de modelage Hardy (Gebdi).

Nettoyage et entretien

Le Waxprofi est sans maintenance.
Nettoyer le de temps en temps avec un chiffon doux, et humide.

N’utiliser jamais de solvants ni de détergents.

En aucun cas ne rincer le Waxprofi!

Des résidus de cires froides peuvent étre enlevés de I'appareil non branché, en grattant prudemment.
Un Iéger réchauffement de la surface de I'appareil a I'aide d’un séche - cheveux simplifie le nettoyage.
Le couvercle du Waxprofi est amovible et peut en cas d’encrassement étre nettoyé a 'aide du jet de
vapeur.
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Pieces de rechange

Les pieces de rechange et les pieces soumises a une usure naturelle se trouvent
dans le catalogue des piéces sur le site internet www.renfert.com/p918.

Veuillez indiquer ensuite la référence de produit suivante: 14400000 ou 14401000.

Les piéces exclues des droits a la garantie (piéces soumises a une usure naturelle
et consommables) sont marquées sur le catalogue des piéces de rechange.

Le numéro de série et la date de fabrication se trouvent sur la plaque signalétique
de l‘appareil.

Garantie

Pour une utilisation appropriée Renfert accorde une garantie de 3 ans sur le Waxprofi.

La condition pour une prise en charge sous garantie est la présentation de la facture d’origine de votre
dépobt dentaire.

Les piéces soumises a une usure naturelle ainsi que les piéces consommables sont exclues des droits a
la garantie. Ces piéces sont marquées sur la liste des piéces de rechange.

Aucune garantie ne sera accordée en cas d’emploi incorrect, du nonrespect des instructions concernant
I'emploi, le nettoyage, I'entretien et le branchement, lors de réparation faite de sa propre initiative ou par
un personnel non autorisé, en cas d'utilisation de piéces de rechange d’autres fabricants et de conditions
extérieures inhabituelles ou interdites par les instructions d’emploi. Une prestation réalisée dans le cadre
de la garantie ne prolonge pas la durée de garantie.

9. Données techniques

Tension de secteur : 220 - 240 V~, 50 / 60 Hz
100 - 120 V~, 50/ 60 Hz
Puissance absorbée : 120 - 140 W (220 - 240 V~)
120 W (100 - 120 V~)
Température min. de travail : 40 °C [104 °F]
Température max. de travail : 110 °C [230 °F]
Dimensions (Lx Hx P) : 178 x 54 x 120 mm
[7.01 x 2.13 x 4.72 inch]
Contenance du réservoir : 185 ml [6.26 fl 0z]
Volume utile du réservoir : 110 ml [3.72 fl 0Z]
Poids, env. : 600 g [21.2 0z]

Etendue de livraison

1 Waxprofi réchauffeur de cires prothétiques
1 Mode d’emploi

Accessoires

Renfert recommande:

Spatule chauffante électrique:
Waxlectric I incl. 1 piéce a main et 1 insert de modelage:

No.: 2156-0000 230V

No.: 2156-1000 120V

Waxlectric Il incl. 2 piéces a main et 2 inserts de modelage:
No.: 2157-0000 230V

No.: 2157-1000 120V

Inserts pour Waxlectric:

No.: 2155-0104 1 petit insert

No.: 2155-0105 1 insert large

No.: 2155-0106 1 insert concave

No.: 2155-0110 1 insert en forme de lance
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Bec Bunsen:

Bijou 90:

No.: 960-0000 Gaz liquide

No.: 961-0000 Gaz naturel E

Braleur de sécurité:

No.: 933-0100 Gaz liquide

No.: 932-0100 Gaz naturel E

Brdleur de sécurité eco:

No.: 934-0100 Gaz liquide

No.: 935-0100 Gaz naturel E

Cire:

No.: 652-0500 GEO spécial cire demodelage, 500 g
No.: 652-2500 GEO spécial cire demodelage, 2500 g

Vous trouverez d’autres cires dans le catalogue de produits de Renfert ou sous www.renfert.com

Indications d’élimination pour les pays de la CE

Pour sauvegarder, protéger et éviter la pollution de I'environnement et pour améliorer le recyclage des
matiéres premieres (Recycling), la commission européenne a promulgué une nouvelle directive, selon
laquelle les appareils électriques et électroniques doivent étre repris par le fabricant, afin de garantir une
élimination conforme aux régles ou de conduire a un recyclage adéquat.

A l'intérieur de I'union européenne tous les appareils qui sont munis de ce symbole ne doivent pas non
triés étre déposés dans les décharges municipales:

hid

——
Veuillez s.v.p. vous informer sur I'élimination prescrite par la loi chez vos autorités locales.

Liste des défauts

Erreurs Causes Remeédes
Pas d’affichage / pas de + Alimentation électrique interrom- | « Vérifier 'alimentation en courant
fonctionnement, bien que pue. et les conduites.
le commutateur de I’appa-
reil (A) soit actionné. » Coupe-circuit de température * Faire remplacer par le service
défectueux. technique.
L’appareil fonctionne » Sonde de température défec- * Faire remplacer par le service
mais sans tempéra-ture. tueuse. technique.
» Chauffage défectueux.
* Faire réparer par le service tech-
nique.

Sous réserve de changements.






1 Introduzione

Siamo lieti che abbiate deciso di acquistare un riscaldatore di cera per basi protesiche Waxprofi.
Vi preghiamo di osservare le seguenti osservazioni per garantire un funzionamento duraturo e privo di
problemi.

2 Campo d’impiego

Con il Waxprofi si preriscaldano le cere per basi di protesi totali o parziali alla temperatura di lavorazione
ideale. Nella grande vaschetta si tiene la cera ad una consistenza liquida, viscosa oppure cremosa a se-
conda delle esigenze, e la si lavora con il coltello per cera preriscaldato e la fiamma del bruciatore oppure
con lo strumento per ceratura elettrico.

2.1 Condizioni ambientali
(anorme DIN EN 60664-1)

Il Waxprofi pud essere messo in funzione solo:
* in ambienti chiusi,
» fino ad un’altezza di 2.000 m sul livello del mare,
* ad una temperatura ambiente tra 5 - 40 °C [41 - 104 °F],
+ con un’'umidita massima relativa di 80 % a 31 °C [87,8 °F], con una diminuzione lineare fino al
50 % di umidita relativa a 40 °C [104 °F],
» con energia elettrica di rete, se le fluttuazioni della tensione non superano il valore nominale del 10 %,
» con un grado di inquinamento 2,
» categoria di sovratensione Il

3 Indicazioni di pericolo
3.1  Simboli impiegati

In queste istruzioni per 'uso e sull’apparecchio si trovano i simboli seguenti:

Pericolo
Pericolo imminente di ferirsi.

Tensione elettrica
Pericolo causato della tensione elettrica.

Non osservando quest’ avvertenza si corre pericolo di danneggiare I’apparecchio.

Avvertenza
Un’avvertenza pratica per I'utilizzazione e che facilita la manipolazione.

Da usarsi solamente in ambienti chiusi.

A
AN\
' Attenzione
Z
{2

Prima di aprire I’apparecchio sconnettere dalla rete elettrica, staccare la presa di rete.

3.2 Indicazioni di pericolo

» Il Waxprofi & un apparecchio elettrico con un potenziale di pericolo. Quest’ apparecchio deve ve-
nir allacciato e utilizzato solamente da personale autorizzato dopo aver controllato la sua confor-
mita rispetto alle norme nazionali specifiche.

» Prima della messa in funzione controllare che i dati sulla tensione indicati sulla targhetta dell’ap-
parecchio corrispondano a quelli della rete.

» Apparecchi con cavi di allacciamento danneggiati o con altri guasti non si devono piu mettere in
funzione.

» Srotolare il cavo di rete durante I'uso (pericolo di surriscaldamento in caso di corto-circuito).

> Le cere liquide possono causare delle ustioni. Non spostare I’apparecchio durante I'uso!

» Durante 'uso si riscalda anche il bordo della vaschetta per la cera. Con un uso non appropriato,
cio puo causare delle ustioni (anche ca. 30 min. dopo aver spento I’apparecchio).

» |1l Waxprofi é stato concepito esclusivamente per I’'uso con cere dentali consuete. Non riempire
mai con altri materiali!

> Attenzione: delle vaschette troppo piene possono traboccare!
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Materiali / sostanze, con un punto di infiammabilita inferiore a 175 °C [347 °F], non possono essere
tenuti nelle vicinanze del Waxprofi o venire a contatto con il Waxprofi.

Non risciacquare o immergere in acqua. La tensione di rete causa una scossa elettrica!

E responsabilita del titolare assicurare che vengano osservate le prescrizioni nazionali sul funzio-
namento e le regolari ispezioni di sicurezza delle apparecchiature elettriche. In Germania si tratta
del regolamento 3 della DGUV (Assicurazione nazionale contro gli infortuni) assieme alla VDE
0701-0702 (Federazione Nazionale del settore elettrotecnico ed elettronico).

Per questo prodotto sono ammessi esclusivamente accessori e ricambi forniti o approvati dalla
ditta Renfert GmbH. L'impiego di accessori o ricambi diversi da quelli prescritti pué compromet-
tere la sicurezza dell’apparecchio, predispone al rischio di gravi lesioni, pué provocare danni
all’ambiente o danneggiare il prodotto.

Informazioni su REACH e SVHC si trovano sul nostro sito internet www.renfert.com nella sezione
Supporto.

Esclusione della responsabilita

Renfert GmbH ricusa ogni richiesta di risarcimento danni e di garanzia se:

si impiega il prodotto per scopi diversi da quelli descritti nelle istruzioni per 'uso;

si modifica il prodotto in qualsiasi modo — oltre alle modifiche descritte nelle istruzioni per I'uso;

il prodotto viene riparato da personale non autorizzato o se non si impiegano dei pezzi di ricambio
originali Renfert;

si continua ad impiegare il prodotto nonostante ci siano delle carenze di sicurezza riconoscibili;

si @ soggetto il prodotto a degli urti meccanici oppure lo si & lasciato cadere.

Elementi di comando

(Figura 1a + 1b)
A) Interruttore on / off
B) Manopola del potenziometro per I'impostazione della temperatura
C) Vaschetta per la cera
D) Coperchio
E) Cavo direte
F) Indicazione a LED
>> |ndicazione di esercizio = verde
>> Fase di riscaldamento = rosso

Messa in esercizio / Uso

1. Inserire la spina del Waxprofi nella presa di rete (Figura 2).

2. Aprire il coperchio (D). Possibilita di fissarlo a 120° (Figura 3).

3. In caso, piegare i fogli di cera (Figura 4a).

4. Inserire la cera che si desidera impiegare nella vaschetta (Figura 4b).

Riempire il contenitore solamente fino alla marcatura circolare (Figura 7)!

Si consiglia di piegare o di spezzettare i fogli di cera per base protesica in modo adeguato alle
dimensioni della vaschetta. La prima volta che si usa I'apparecchio riempire la vaschetta gradual-
mente.

5. Accendere il Waxprofi con I'interruttore (A).

Impostazione della temperatura

La temperatura si imposta sul potenziometro a manopola (B). Le graduazioni sono applicate in °C (blu)
oppure °F (rosso) (Figura 5).
L'intervallo termico va da 40 a 110 °C (104 - 230 °F) e si sceglie a variazione continua. Per mettere in fun-
zione il Waxprofi si consiglia di procedere nel modo seguente al fine di ottenere la consistenza desiderata
della cera:
1. Impostare la temperatura del Waxprofi 15 - 20 °C [59 - 68 °F] piu alta rispetto ai dati relativi alla fase
liquida della cera per base protesica.
2. Diminuire la temperatura sul Waxprofi come segue, a seconda della consistenza desiderata:
a) Per una consistenza liquida:
quando la cera &€ completamente fusa, diminuire la temperatura sul Waxprofi e regolarla sulla fase
liquida della cera.
b) Per una consistenza viscosa risp. cremosa:
quando ca. % della cera contenuta nella vaschetta si € liquefatta (Figura 6), diminuire gradualmente la
temperatura sul Waxprofi, fino ad ottenere la consistenza desiderata.
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Waxprofi + bruciatore bunsen

Lavorando la cera con il Waxprofi e il bruciatore bunsen, bisogna riscaldare il coltello per la cera solo
brevemente sulla fiamma del bruciatore, perché la cera preriscaldata necessita solo un minimo apporto di
calore per la sua lavorazione.

In tal modo si risparmia tempo e la manipolazione della cera per base protesica risulta notevolmente
facilitata.

Waxprofi + spatola per ceratura elettrica

Regolate la vostra spatola elettrica sul

Waxprofi. In tal modo otterrete le migliori premesse per costruire dei modellati in cera per protesi totale o
parziale velocemente e con precisione ideale. Senza perdere tempo per fondere la cera e senza essere
distratto dalla fiamma, montate i denti e modellate la gengiva. La cera non viene surriscaldata.

La contrazione della cera € ridotta al minimo e si risparmia il tempo necessario alle correzioni successive
risp. il montaggio dei denti puo essere effettuato ancora piu velocemente. Dei buoni risultati si ottengono
con la spatola elettrica Renfert Waxlectric | oppure Waxlectric Il. Impiegando la lama grande

(Art. No. 2155-0105) o la lama per scanalare (Art. No. 2155-0106) consigliamo di impostare la temperatu-
ra sul Waxlectric tra 130 - 150 °C [266 - 302 °F].

Attenzione:

Se 'alimentazione di corrente viene interrotta (ad es. spegnendo la corrente con I’interruttore cen-
trale) mentre il Waxprofi é in funzione, una volta ripristinata I’alimentazione elettrica, I'apparecchio
ritorna alla condizione di funzionamento che aveva prima dell’interruzione della corrente.

z‘ Osservazioni / Suggerimenti pratici:

* Il Waxprofi si puo impiegare anche per cera da modellare o cera fotoindurente.

* Riempire la vaschetta sistematicamente. Renfert consiglia la cera rosa da modellare GEO No.
647-0000.

» Per abbreviare la fase di riscaldamento, si dovrebbe chiudere il coperchio.
» Non surriscaldare la cera nel Waxprofi.
* Il bordo all’interno della vaschetta serve a raschiare la cera superflua.

» Se si lavora con cera di consistenza viscosa risp. cremosa non si dovrebbe chiudere il coperchio
nelle pause lavorative brevi, poiché con il calore accumulato, la cera si potrebbe liquefare com-
pletamente.

» Lavorando con il Waxlectric si ottengono dei buoni risultati con le lame No. 2155-0104, -0105,
-0106, -0110 e —0111 a una temperatura tra 130 - 150 °C [266 - 302 °F].

» A temperatura ridotta, su alcune cere si forma una pelle sulla superficie. La si puo sciogliere,
semplicemente mescolando.

* Per ottenere una consistenza viscosa risp. cremosa, si riscalda la cera fino a che la maggior par-
te (ca. 3/4 del contenuto della vaschetta) sia liquefatta, e si diminuisce quindi la temperatura del
Waxprofi, fino ad ottenere la consistenza desiderata.

» Mescolando il contenuto della vaschetta si ottiene piu rapidamente una consistenza uniforme.

« Alcune cere si separano cioé qualche pigmento colorato si scioglie dal materiale di base. E suffi-
ciente mescolarla perché la cera ritorni alla sua omogeneita originale.
In relazione al Waxprofi le cere seguenti costituiscono un’ eccezione:
- Solidus 84 (Yeti)
- Cera da modellare Hardy (Gebdi)

Pulizia e manutenzione

Il Waxprofi non ha bisogno di manutenzione.Di tanto in tanto pulirlo con un panno morbido, umido.
Non impiegare solventi né detergenti.

Non risciacquare mai il Waxprofi con acqual!

La cera fredda residua si pud togliere raschiando con cautela I'apparecchio spento. Riscaldando legger-
mente la superficie dell’apparecchio con un asciugacapelli si facilita la pulizia. Il coperchio del Waxprofi &
smontabile e lo si puo pulire facilmente pulire sotto al getto di vapore.
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Pezzi di ricambio

Le parti di consumo e i ricambi sono riportati nella lista dei ricambi che si trova sul sito inter-
net www.renfert.com/p918.

Si prega quindi di inserire il seguente numero di codice del prodotto:

14400000 oppure 14401000

Le componenti escluse dalla garanzia (parti soggette ad usura o di consumo) sono marcate nella lista dei
ricambi.

Il numero di serie e la data costruzione si trovano sulla targhetta dell‘apparecchio.

Garanzia

Con un uso corretto Renfert sul Waxprofi una garanzia di 3 anni. La condizione per richiedere la garan-
zia € la presentazione della fattura originale emessa dal rivenditore specializzato all‘acquisto dell‘appa-
recchio. Sono esclusi dalla garanzia i pezzi soggetti a naturale usura nonché i pezzi di consumo. Questi
pezzi sono contrassegnati nell’elenco dei pezzi di ricambio.

La garanzia viene invalidata da un uso non corretto, quando le norme per I'uso, la pulizia, la manuten-
zione o di connessione non vengono osservate, da riparazioni eseguite in proprio o da personale non
autorizzato, dall’'uso di pezzi di ricambio di altri fabbricanti o da influssi straordinari non ammessi dalle
istruzioni per 'uso. Una prestazione in garanzia non prolunga la durata della garanzia stessa.

Dati tecnici

Tensione di rete: 220 - 240 V~, 50 / 60 Hz
100 - 120 V~, 50/ 60 Hz
Potenza assorbita: 120 - 140 W (220 - 240 V~)

120 W (100 - 120 V~)
Temperatura di lavoro min; 40 °C [104 °F]
Temperatura di lavoro mass.: 110 °C [230 °F]

Dimensioni (L x A x P): 178 x 54 x 120 mm
[7.01 x 2.13 x 4.72 inch]

Capienza del contenitore: 185 ml [6.26 fl 0z]

Volume utile del contenitore: 110 ml [3.72 fl oz]

Peso, ca.: 600 g [21.2 0Z]

Dotazione

1 Waxprofi riscaldatore per cera di base protesica
1 Istruzioni per l'uso

Accessori

Renfert consiglia:

Spatola per ceratura elettrica:

Waxlectric I incl. 1 manipolo e 1 inserto per modellare:
No. 2156-0000 230V

No. 2156-1000 120 V

Waxlectric Il incl. 2 manipoli e 2 inserti per modellare:
No. 2157-0000 230V

No. 2157-1000 120 V

Lame per Waxlectric:

No. 2155-0104 1 lama sottile

No. 2155-0105 1 lama larga

No. 2155-0106 1 lama per scanalare

No. 2155-0110 1 lama a forma di lancia
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Bruciatore bunsen:

Bijou 90:

No. 960-0000 Gas liquido
No. 961-0000 Gas naturale E
Bruciatore di sicurezza:

No. 933-0100 Gas liquido
No. 932-0100 Gas naturale E
Bruciatore di sicurezza eco:
No. 934-0100 Gas liquido
No. 935-0100 Gas naturale E

Cera:

No. 652-0500 Cera per modellare GEO speciale, 500 g
No. 652-2500 Cera per modellare GEO speciale, 2.500 g
Ulteriori cere si trovano nel catalogo Renfert oppure su www.renfert.com

Indicazioni per lo smaltimento nei paesi dell’lUE

Per preservare e tutelare 'ambiente, prevenire I'inquinamento ambientale e migliorare il riciclaggio delle
materie prime, la Commissione Europea ha emanato una direttiva secondo cui i dispositivi elettrici ed
elettronici vengono restituiti al produttore per destinarli allo smaltimento a norma o al riciclaggio. Nell’'U-
nione Europea, gli apparecchi contrassegnati con il simbolo seguente non devono essere smaltiti nella
raccolta rifiuti residenziali non differenziata:

hid

Per informazioni su uno smaltimento conforme rivolgersi alle autorita locali.

Ricerca guasti

Difetto

Causa

Rimedio

Nessuna indicazione / nes-
suna funzione, anche se
I’apparecchio é stato acce-
so con l'interruttore (A).

 Alimentazione elettrica inter-
rotta.

» Termofusibile difettoso.

* Controllare I'alimenta-zione elettrica
e icavi.

* Sostituzione tramite assistenza tec-
nica.

L’apparecchio funziona,
ma non riscalda.

» Sonda termica difettosa.

* Resistenza difettosa.

« Sostituzione tramite assistenza tec-
nica.

* Riparazione tramite assistenza tec-
nica.

Con riservo di modifiche.
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Introduccion

Nos alegra que se haya decidido por la compra de un calentador de cera para proétesis Waxprofi. Tener
en cuenta las siguientes instrucciones, para garantizar un funcionamiento prolongado y sin problemas.

Campo de aplicacion

Con el Waxprofi se precalientan ceras basicas para la protésica total y parcial a la temperatura de proce-
samiento ideal. En la bandeja grande se mantiene la cera, segun las necesidades, en un estado liquido,
semifluido o pastoso, pudiendo seguir preparandose con la sonda de cera precalentada y la llama del
mechero o el instrumento eléctrico para cera.

Condiciones ambientales
(segun la norma IEC 60664-1)

Sélo debe operarse el Waxprofi:

* en el interior,

* hasta una altura de 2000 m sobre el nivel del mar,

* a una temperatura ambiente de 5 - 40 °C [41 - 104 °F],

* a una humedad relativa maxima del 80 % a 31 °C [87,8 °F], descendiendo linealmente hasta una hu-
medad relativa del 50 % a 40 °C [104 °F],

+ estando enchufado a la corriente, cuando las oscilaciones de la tension eléctrica no son mayores del
10 % del valor nominal,

» en caso de grado de ensuciamiento 2,

* en caso de categoria de sobretension Il

Instrucciones de peligro

Simbolos utilizados

En estas instrucciones y en el aparato encontrara los siguientes simbolos:

Peligro
Existe peligro inminente de accidentarse.

Tension eléctrica
Existe peligro debido a la tensién eléctrica.

Atencién
Si no se tiene en cuenta este aviso, existe el peligro de que se daiie el aparato.

Aviso
Proporciona un aviso util para el manejo que facilita la manipulacion.

Sélo para ser usado en estancias interiores.

Antes de abrir el aparato, separarlo de la corriente y sacar el enchufe.

Instrucciones de peligro

En el caso del Waxprofi se trata de un aparato eléctrico con peligro potencial. Este aparato sélo
debe ser conectado y utilizado por técnicos autorizados después de haber comprobado la confor-
midad a las normas especificas del pais en cuestion.

Antes de la puesta en servicio, comparar la tensién indicada en la placa del tipo del aparato con la
tension de corriente.

Los aparatos con cables entrantes defectuosos u otros defectos, no deben ser utilizados.
Desenrollar el cable de corriente durante la marcha (peligro de sobrecalentamiento en caso de
cortocircuito).

La cera liquida puede producir quemaduras. No mover el aparato durante su funcionamiento.
Durante el funcionamiento, se calienta también el borde del recipiente de cera. En caso de una
manipulacion inapropiada, esto puede conducir a quemaduras de la piel (incluso al cabo de
aprox. 30 min. después de conectar).

El Waxprofi ha sido concebido exclusivamente para el uso con ceras corrientes, que se utilizan en
un laboratorio dental. jNo debera ser llenado en ningiin caso con otros materiales!

Tener en cuenta que un recipiente de cera demasiado lleno puede rebosar.

-1-
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Materiales y sustancias, cuyo punto de inflamacion sea inferior a 175 °C [347 °F], no deben guar-
darse cerca del Waxprofi, ni entrar en contacto con el Waxprofi.

No lavar en himedo ni sumergir en el agua. La tension de corriente puede producir una descarga
eléctrica.

El cumplimiento de las disposiciones nacionales referentes al servicio y repetidas pruebas de
seguridad de aparatos eléctricos es responsabilidad de la compaiiia operadora. En Alemania se
trata del reglamento 3 del DGUV (Seguro Legal de Accidentes) junto con la VDE 0701-0702 (Fede-
raciéon Nacional de las Empresas de los Sectores Electrotécnico y Electronico).

En este producto se podran usar solo las piezas de accesorio y repuesto suministradas o autori-
zadas por la empresa Renfert GmbH.

El uso de otras piezas de accesorio o repuesto puede perjudicar la seguridad del equipo, conlleva
el riesgo de lesiones graves, y puede provocar daios en el medio ambiente o la averia del pro-
ducto.

Encontrara informaciones acerca del reglamento REACH y las sustancias SVHC en nuestra pagi-
na Web www.renfert.com en el area Postventa.

Exencién de responsabilidad

La empresa Renfert GmbH declina todo derecho a indemnizacion por dafos y perjuicios, al igual que
todo derecho a garantia, en caso de que:

el producto haya sido usado para otros fines que los descritos en las instrucciones de servicio,
el producto haya sido modificado de algiin modo (excepto las modificaciones descritas en las
instrucciones de servicio),

el producto haya sido reparado por un servicio no autorizado o hayan sido usadas piezas de re-
puesto, que no sean originales de Renfert,

se continue usando el producto, pese a defectos perceptibles, que ponen en peligro la seguridad,
se exponga el producto a golpes mecanicos o se deje caer.

Elementos de mando

(figuras 1a + 1b)
A) Conectador / desconectador
B) Potenciémetro giratorio para el ajuste de la temperatura
C) Bandeja térmica
D) Tapa
E) Cable de corriente
F) Indicador LED
>> Indicador funcional = verde
>> Fase de calentamiento = rojo

Puesta en funcionamiento / Manejo

. Conectar el Waxprofi a la caja de empalme (figura 2).

. Abrir la tapa (D). Es posible sujetarla en un angulo de 120° (figura 3).
Plegar eventualmente las placas de cera (figura 4a).

Rellenar las ceras a procesar en la bandeja térmica (figura 4b).

SIS

No rellenar la bandeja térmica sobre la marca rotativa (figura 7)!

Es util plegar o trocear las placas de cera protésica segun sea la masa de la bandeja. Durante la
primera puesta en funcionamiento, deberia llenarse la bandeja de cera paso a paso.

5. Conectar el Waxprofi con el interruptor (A).

Ajuste de la unidad de temperatura

La temperatura se ajusta mediante el potenciometro giratorio (B). Los valores de la escala son de color
azul (°C) o rojo (°F) (figura 5). La gama de temperaturas es de 40 - 110 °C (104 - 230 °F) y puede se-
leccionarse de forma continua. Al poner en marcha el Waxprofi, se recomienda proceder de la siguiente
manera para alcanzar la consistencia deseada de la cera:

1. La temperatura del Waxprofi se ajusta a 15 - 20 °C [59 - 68 °F] por encima del punto de fusion de la

cera base.

2. Latemperatura del Waxprofi se regula como sigue para lograr la consistencia deseada:

a) Consistencia liquida:

Después de que la cera se haya fundido del todo, hacer retroceder la temperatura del Waxprofi hasta

el punto de fusién.

-2-
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b) Consistencia semisélida o pastosa:
Cuando aprox. % partes de la cera de la bandeja se haya licuado (figura 6), hacer retroceder la tempe-
ratura del Waxprofi paso a paso, hasta alcanzar la consistencia deseada.

Waxprofi + mechero Bunsen

Al procesar la cera con Waxprofiy el mechero Bunsen, la sonda de cera tiene que calentarse brevemen-
te encima de la llama, pues la cera precalentada casi no necesita calor adicional para poder procesarse.
De este modo se ahorra tiempo y se facilita enormemente el manejo de la cera base.

Waxprofi + sonda eléctrica de cera

Combine su sonda eléctrica de cera con el Waxprofi. De este modo se tienen las mejores condiciones
para poder realizar rapidamente y con precision trabajos en cera para la protésica total y parcial. Sin
retrasarse debido al tiempo de fusion, ni de distraerse con la llama, colocara los dientes y modelara la
encia, no sobrecalentandose la cera. De este modo, la contraccion de la cera es muy baja y se ahorra
tiempo para realizar correcciones ulteriores, pudiendo realizar mas rapidamente la colocacion. Un buen
resultado se logra con la sonda eléctrica de cera Waxlectric | o Il de Renfert. Al utilizar la cuchilla ancha
(Art. n° 2155-0105) o la cuchilla de media cafa (Art. n°® 2155-0106), recomendamos que el Waxlectric
tenga una temperatura de 130 - 150 °C [266 - 302 °F].

A tener en cuenta:

Si se interrumpe la alimentacion de corriente (p.ej. debido a desconexién del interruptor prin-
cipal), y el Waxprofi esta conectado, el aparato vuelve al modo operativo anterior, después de
recuperarse de nuevo la corriente.

z‘ Indicaciones / Sugeren cias practicas:

» El Waxprofi también puede operarse con cera de modelar o fotoceras.

* Rellenar la bandeja perioédicamente. Renfert recomienda la cera de modelar GEO rosa n° 647-
0000.

* Para reducir el tiempo de calentamiento, deberia cerrarse la tapa.
» No sobrecalentar la cera en el Waxprofi.
 El borde interior de la bandeja sirve para rascar cera superflua.

» Al trabajar con cera de consistencia semisdlida o pastosa, no deberia cerrarse la tapa en breves
paradas del trabajo, ya que sino puede licuarse la cera debido al calor acumulado.

* Al trabajar con el Waxlectric, se logran unos buenos resultados con las cuchillas n° 2155-0104,
0105, 0106, 0110 y 0111 a una temperatura de 130 - 150 °C [266 - 302 °F].

» A temperatura reducida, en algunas ceras, se forma una capa en la superficie, que puede disol-
verse de nuevo, agitando simplemente.

* Para lograr una consistencia semisélida o pastosa, se calienta la cera, hasta que la mayor parte
del contenido de la bandeja (aprox. % partes) se haya licuado, reduciéndose seguidamente la
temperatura del Waxprofi, hasta que se alcanza la consistencia deseada.

» Agitando el contenido de la bandeja, se logra mas rapidamente una consistencia uniforme.

» Algunas ceras se descomponen. Es decir que surgen diferentes pigmentos cromaticos del mate-
rial base. Agitando simplemente, se devuelve la cera a su estado original y homogéneo.

Una excepcioén lo son, en combinacion con el Waxprofi, los tipos:
- Solidus 84 (Yeti)
- Cera de modelar Hardy (Gebdi).

Limpieza y mantenimiento

El Waxprofi carece de mantenimiento.
Limpiarlo de vez en cuando con un pafo blando y humedo.

No utilizar nunca disolventes ni detergentes.

No lavar nunca el Waxprofi en humedo.

Los restos frios de cera pueden eliminarse cuidadosamente, rascando y con el aparato desconectado.
Si se calienta ligeramente la superficie del aparato con un secador, se facilita la limpieza.

La tapa del Waxprofi puede extraerse, pudiendo limpiarse facilmente bajo la pistola de vapor en caso de
ensuciarse.
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Piezas de repuesto

Encontrara las piezas sujetas a desgaste o de recambio en la lista de piezas de
recambio en Internet en www.renfert.com/p918.

Introduzca aqui el numero de articulo siguiente: 14400000 o 14401000.

Las piezas excluidas de la prestacion de garantia (piezas de consumo, piezas
sujetas a desgaste) vienen especificadas en la lista de piezas de recambio. El

numero de serie y la fecha de fabricacién estan indicados en la placa identifica-
dora del aparato.

Garantia

En caso de un uso adecuado, la casa Renfert concede una garantia de 3 aios al Waxprofi. Se excluyen
de la garantia las piezas expuestas a un desgaste natural. La garantia no incluye componentes que se
encuentren sometidos a un desgaste natural (piezas sometidas a desgaste), ni tampoco piezas fungibles.
Estas piezas vienen especificadas en la lista de piezas de recambio.

La garantia expira en el caso de un uso inadecuado, inobservancia de las instrucciones de servicio,
limpieza, mantenimiento y conexion, asi como en caso de reparaciéon por uno mismo o por personal no
autorizado, cuando se empleen piezas de repuesto de otros fabricantes y cuando se vean afectados por
influencias extraordinarias o no admisibles, conforme a las instrucciones de uso. La prestacion de servi-
cios de garantia no trae consigo ninguna prérroga de la garantia.

Datos técnicos

Tension de red: 220 - 240 V~, 50 / 60 Hz
100 - 120 V~, 50/ 60 Hz
Potencia absorbida: 120 - 140 W (220 - 240 V~)
120 W (100 - 120 V~)
Temperatura operativa minima: 40 °C [104 °F]
Temperatura operativa maxima: 110 °C [230 °F]
Dimensiones (An x Al x P): 178 x 54 x 120 mm
[7.01 x 2.13 x 4.72 pulgadas]
Capacidad de la bandeja: 185 ml [6.26 fl 0z]
Volumen utilizable: 110 ml [3.72 fl 0z]
Peso, aprox.: 600 g [21.2 0Z]
Presentacion

1 Calentador de cera para protésica Waxprofi
1 Instrucciones de servicio

Accesorios

Renfert recomienda:

Cuchillas eléctricas de cera:

Waxlectric / incl. 1 asa y 1 elemento modelador:
N° 2156-0000 230 V

N° 2156-1000 120 V

Waxlectric / incl. 2 asas y 2 elementos
modeladores:

N° 2157-0000 230 V

N° 2157-1000 120 V

Cuchillas para Waxlectric:

N° 2155-0104 1 cuchilla (espatula) estrecha
N° 2155-0105 1 cuchilla ancha

N° 2155-0106 1 cuchilla de media cafa

N° 2155-0110 1 cuchilla de lanza



Mechero Bunsen:

Bijou 90:

N° 960-0000 Gas licuado

N° 961-0000 Gas natural tipo E
Mechero de seguridad:
N°933-0100 Gas licuado

N° 932-0100 Gas natural tipo E
Mechero de seguridad eco:

N° 934-0100 Gas licuado

N° 935-0100 Gas natural tipo E
Cera:

N° 652-0500 Cera para modelar, GEO

Especial, 500 g

N° 652-2500 Cera para modelar, GEO

Especial, 2500 g

Mas ceras encontrara en el catalogo de productos Renfert o bajo www.renfert.com

Indicaciones acerca de la eliminacion en paises
de la UE

La Comisién Europea ha promulgado una directiva con el fin de conservar y proteger el medio ambiente,

evitar la contaminacion del mismo y mejorar el reciclaje de las materias primas. Segun esta directiva, los

fabricantes de aparatos eléctricos y electrénicos aceptan la devolucién de los mismos, a fin de destinarlos a
una eliminacion controlada o bien al reciclaje.

Es por esta razén que los aparatos marcados con este simbolo no deberan eliminarse dentro de la Unién
Europea junto con la basura doméstica no clasificada:

2

Por favor, informese con las autoridades locales sobre una eliminacion controlada.

Lista de errores

Fallo

Causa Remedio

Ninguna indicacién / ningtin
funciona-miento, aunque el
aparato esté conectado con
el interruptor (A).

» Alimentacion de corriente
interrumpida.

* Fusible para la tempe-ratu-
ra defectuoso.

* Controlar la alimentacion de co-
rriente y los cables.

» Cambiarlo por el Servicio de Asis-
tencia Técnica.

Aparato funciona, pero sin
temperatura.

» Sonda térmica defectuosa.

« Calefaccion defectuosa.

» Cambiarlo por el Servicio de Asis-
tencia Técnica.

* Reparacion a través del Servicio de
Asistencia Técnica.

Nos reservamos el derecho a efectuar cambios.
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Introducao

Muito obrigado por ter decidido adquirir o aquecedor de cera para proteses Waxprofi. Tenha em conside-
ragao as seguintes informagdes, de modo a garantir um funcionamento prolongado e sem problemas.

Area de aplicacgdo

Com o Waxprofi, as ceras base para proteses totais ou parciais sao pré-aquecidas a temperatura ideal
de trabalho. Na cuba de grandes dimensdes, a cera é mantida a uma consisténcia liquida, densa ou
cremosa, consoante a necessidade, podendo ser posteriormente trabalhada com espatula pré-aquecida
e bico de Bunsen ou com instrumento elétrico de enceramento.

Condicoes ambientais
(conforme a IEC 60664-1)

O Waxprofi s6 pode ser operado:

* em espacos interiores,

* a uma altitude de até 2.000 m acima do nivel médio do mar,

* a uma temperatura ambiente de 5 a 40 °C [41 a 104 °F],

* com uma umidade relativa do ar maxima de 80 % a 31 °C [87,8 °F], reduzindo linearmente até 50 % de
umidade relativa a 40 °C [104 °F],

» com alimentacao de corrente da rede elétrica, se as variagdes de tensao nao forem superiores a 10 %
do valor nominal,

* em grau de polui¢éo 2,

» em categoria de sobretensao Il

Indicacoes de perigo

Simbolos utilizados

Tanto neste manual como no aparelho encontrard os seguintes simbolos:

Perigo
Perigo imediato de ferimentos.

Tensao elétrica
Perigo devido a tensao elétrica.

Atencao
Em caso de nao observancia da indicagao, existe perigo de que o aparelho se danifique.

Indicagao
Indicacgéo util para a operagao do aparelho, facilitando seu manejo.

Utilizar somente em espacgos interiores.*

Antes de abrir o aparelho, separa-lo da rede elétrica retirando o plugue da tomada.

Indicagoes de perigo

O Waxprofi € um aparelho elétrico potencialmente perigoso. Este aparelho sé pode ser ligado e
utilizado por técnicos especialistas autorizados apos confirmagao da conformidade relativamente
as normas especificas do pais.

Antes da colocagao em servigo, os dados relativos a tensao que constam da placa de caracteristi-
cas do aparelho devem ser comparados com a tensao da rede elétrica.

Aparelhos com cabos deteriorados ou outros defeitos nao podem mais ser operados.

Desenrolar o cabo elétrico durante a operagao (perigo de sobreaquecimento em caso de curto-cir-
cuito).

Ceras liquidas podem provocar queimaduras. Nao mover o aparelho em funcionamento!

Durante a operagao, o rebordo da cuba da cera também aquece. Isto pode originar queimaduras
em caso de utilizagado indevida (mesmo apés aprox. 30 minutos apdés o desligamento).

O Waxprofi destina-se exclusivamente a utilizagdo com ceras dentarias comuns no mercado. Nun-
ca encher com outros materiais!

Tenha em atengao: cubas excessivamente cheias podem transbordar!

Materiais/substancias cujo ponto de inflamagao seja inferior a 175 °C [347 °F] ndao podem ser
guardados junto do Waxprofi ou entrar em contato com o Waxprofi.
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Nao lavar com liquidos ou mergulhar em agua. A tensao de rede origina choque elétrico!

E responsabilidade do proprietario assegurar o cumprimento das disposigdes nacionais apli-
caveis a operagio e as inspe¢des de seguranga regulares dos equipamentos elétricos em esta-
belecimentos. Na Alemanha se aplica o regulamento 3 da DGUV (Seguro Estatutario Alemao de
Acidentes) em a VDE 0701-0702 (Associagcao de Tecnologia Elétrica e Eletronica).

Neste aparelho sé podem ser utilizados acessoérios e pecgas de reposigcao fornecidos ou autoriza-
dos pela Renfert GmbH. A utilizagdo de outros acessoérios ou pec¢as de reposi¢ao pode prejudicar
a seguranca do aparelho, originar o risco de lesdes graves, resultar em danos para o ambiente ou
danificar o produto.

Informacgoes sobre Registo, Avaliagdo, Autorizagao e Restricdo dos Produtos Quimicos (REACH)
e sobre substincias que suscitam elevada preocupacao (SVHC) podem ser encontradas em nos-
so sitio Internet em www.renfert.com na se¢ao Suporte.

Exoneracao de responsabilidade

A Renfert GmbH rejeita qualquer responsabilidade de garantia ou indenizacao se:

o produto for utilizado para outros fins que ndao aqueles mencionados no manual de utilizagao.
o produto for de alguma forma modificado, excetuando as modificagdes descritas no manual de
utilizagao.

se o produto nao for reparado em locais nao autorizados ou utilizar pegas de reposi¢dao que nao
as originais da Renfert.

o produto continuar a ser utilizado apesar de apresentar falhas de seguranca.

o produto sofrer impactos mecanicos ou quedas.

Elementos de comando

(figuras 1a + 1b)
A) Interruptor Lig / Desl
B) Potencidmetro rotativo para ajuste da temperatura
C) Cuba de aquecimento
D) Tampa
E) Cabo elétrico
F) Indicador LED
>> |ndicacao de funcionamento = verde
>> Fase de aquecimento = vermelho

Colocacao em servico / Operacao

1. Ligar o Waxprofi a tomada (figura 2).

2. Abrir a tampa (D). Esta pode ficar travada em um angulo de 120° (figura 3).
3. Talvez seja necessario dobrar a placa de cera (figura 4a).

4. Colocar na cuba a cera que se pretende trabalhar (figura 4b).

Encher a cuba somente até ao contorno marcado (figura 7)!

E vantajoso dobrar ou partir as placas de cera para préoteses de acordo com o volume da cuba. Na
primeira colocagdo em servigo, a cuba de cera deve ser enchida por etapas.

5. Ligar o Waxprofi no interruptor (A).

Ajuste da temperatura

A temperatura é ajustada no potenciémetro rotativo (B). Os valores da escala sdo em °C (azul) ou °F
(vermelho) (figura 5).

O intervalo de temperatura é de 40 a 110 °C (104 a 230 °F) ajustavel sem niveis.
Na colocagéo em servigo do Waxprofi sdo recomendados os seguintes procedimentos, de modo a con-
seguir a consisténcia desejada da cera:
1. Ajuste a temperatura no Waxprofi para 15 a 20 °C [59 a 68 °F], acima do ponto de liquefacdo da
cera base.
2. Dependendo da consisténcia desejada, reduza a temperatura no Waxprofi do seguinte modo:
a) Consisténcia liquida:
Quando a cera estiver completamente derretida, reduza a temperatura no
Waxprofi para o ponto de liquefacao.
b) Consisténcia densa ou cremosa:
Quando a cera estiver liquefeita até aprox. % do capacidade da cuba (figura 6), reduza a temperatura
no Waxprofi faseadamente até obter a consisténcia desejada.
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Waxprofi + bico de Bunsen

Para trabalhara cera com o Waxprofi e o bico de Bunsen é necessario que a espatula para ceras seja
aquecida apenas brevemente pela chama, uma vez que a cera ja pré-aquecida quase nao precisa de
calor adicional para ser trabalhada.

Desta forma, poupa tempo e facilita consideravelmente o manuseio da cera base.

Waxprofi + espatula eletrénica para cera

Harmonize a sua espatula eletrénica para cera com o Waxprofi. Deste modo, fica com os melhores pré-
-requisitos para poder realizar os trabalhos na protese total ou parcial com rapidez e precisao.

Sem a espera resultante do tempo necessario para derreter a cera e sem a distragdo da chama, pode
aplicar os dentes e modelar a gengivas. A cera ndo sobreaquece. A contragdo € assim muito reduzida,
permitindo-lhe poupar tempo para as corre¢des posteriores ou gerir as suas montagens com maior
rapidez. A espatula eletrénica para cera Waxlectric | ou Il da Renfert da-lhe a possibilidade de obter os
melhores resultados. Caso recorra a lamina grande (art. n° 2155-0105) ou a I&mina céncava

(art. n°® 2155-0106), recomendamos uma temperatura de 130 a 150 °C [266 a 302 °F] no Waxlectric.
Tenha em atengao que:

Se o fornecimento de corrente for interrompido (p. ex., devido a um corte central da corrente) e
o Waxprofi se encontrar no estado ligado, depois de o corte de corrente ser resolvido o aparelho
regressa ao estado operacional anterior.

z Notas / dicas praticas:

» O Waxprofi também pode trabalhar com cera de modelagem ou cera fotopolimerizavel.
* Reencha a cuba regularmente.
A Renfert recomenda a cera de modelagem GEO Rosa n° 647-0000.
* Feche a tampa para reduzir o tempo de aquecimento.
» Nédo aqueca excessivamente a cera no Waxprofi.
* O rebordo interno da cuba serve para raspar fora o excesso de cera.
» Ao trabalhar com cera de consisténcia densa ou cremosa, nao feche a tampa durante curtas

pausas de trabalho, uma vez que que o calor assim retido pode liquefazer completamente a
cera.

» Ao trabalhar com o Waxlectric, as ldminas n° 2155-0104, -0105, -0106, -0110 e -0111 oferecem
os melhores resultados a uma temperatura de 130 a 150 °C [266 a 302 °F].

» Com uma temperatura reduzida, muitas ceras formam uma pelicula a superficie. Esta pode ser
facilmente eliminada mexendo e misturando a cera.

» Para obter uma consisténcia densa ou cremosa, aquega a cera até que a sua maior parte (aprox.
%4 da capacidade da cuba) esteja liquefeita e, em seguida, reduza a temperatura no Waxprofi até
atingir a consisténcia desejada.

* Mexendo e misturando o contetido da cuba, obtera mais rapidamente a consisténcia desejada.

» Algumas ceras tém tendéncia para talhar, i.e., alguns pigmentos de cor desagregam-se do mate-
rial base. Basta mexer e misturar para que a cera retorne ao seu estado homogéneo original. A
excepgao a isto é quando o Waxxprofi trabalha com os tipos de cera:

- Solidus 84 (Yeti)
- Cera de modelagem Hardy (Gebdi)

Limpeza e manutencao

O Waxprofi nao requer manutengao.
Limpe o aparelho de tempos em tempos com um pano macio e umido.

Nao utilize qualquer produto de limpeza ou solvente.

Nunca lave o Waxprofi com liquidos!

Restos de cera fria podem ser removidos esfregando cuidadosamente enquanto o aparelho estiver desli-
gado.Aquecer ligeiramente a superficie do aparelho com um secador de cabelo facilita a limpeza.
A tampa do Waxprofi pode ser retirada e, caso esteja suja, ser facilmente limpa sob um jato de vapor.
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Pecas de reposicao

Vocé pode encontrar as pegas de reposicdo, componentes ou pegas sujeitos a
desgaste na lista de pegas, publicada na Internet em www.renfert.com/p918.
Ai, introduza o seguinte numero de artigo: 14400000 ou 14401000.

Os componentes ou pegas excluidos da garantia (como consumiveis ou pecas
sujeitas a desgaste) estdo marcados como tal na lista de pecas de reposigéao.

O numero de série, a data de fabricagéo e a versdo encontram-se na placa de
identificacdo do aparelho.

Garantia

Com utilizagao apropriada, a Renfert oferece para todas as pecas do Waxprofi uma garantia de 3 anos.
A apresentagéo da fatura de compra original no comércio especializado € um pré-requisito para o aciona-
mento da garantia.

Pecas sujeitas a um desgaste natural, assim como pegas de consumo, ndo se encontram cobertas pela
garantia. Essas pegas estao identificadas na lista de pegas de reposicao.

A garantia é anulada se houver utilizagéo indevida, se ndo forem respeitadas as prescrigdes de opera-
¢ao, limpeza, manutengéo e ligacao, se forem executadas reparagdes pelo préprio ou por pessoal ndo
autorizado, se forem utilizadas pegas de reposi¢ao de outros fabricantes e se existirem influéncias ex-
cepcionais ou nao permitidas pelas prescrigdes de utilizagao. As prestagdes de servigos de garantia nao
resultam no prolongamento da garantia.

Dados técnicos

Tenséo de rede: 220 - 240 V~, 50 / 60 Hz
100 - 120 V~, 50/ 60 Hz
Consumo de poténcia: 120 - 140 W (220 - 240 V~)
120 W (100 - 120 V~)
Temperatura de trabalho min.: 40 °C [104 °F]
Temperatura de trabalho max.: 110 °C [230 °F]
Dimensdes (L x Ax P): 178 x 54 x 120 mm
[7.01 x2.13 x 4.72 inch]
Volume da cuba: 185 ml [6.26 fl 0z]
Capacidade util da cuba: 110 ml [3.72 fl 0z]
Peso aprox.: 600 g [21.2 0Z]

Material fornecido

1 Aquecedor de cera para préoteses Waxprofi
1 Manual de utilizagcao

Acessorios

A Renfert recomenda:

Espatula elétrica para cera:

Waxlectric 1, incl. 1 pega de mao e 1 ponta de modelagem:
N° 2156-0000 230 V

N° 2156-1000 120 V

Waxlectric Il, incl. 2 pegas de mao e 2 pontas de modelagem:
N° 2157-0000 230 V

N° 2157-1000 120 V

Laminas para o Waxlectric:

N° 2155-0104 1 Lamina estreita

N° 2155-0105 1 Lamina larga

N° 2155-0106 1 Lamina céncava

N° 2155-0110 1 Lamina em forma de lanca



Bicos de Bunsen:

Bijou 90:

N° 960-0000Gas liquefeito

N° 961-0000Gas natural E

Queimador de seguranga:

N° 933-0100Gas liquefeito

N° 932-0100Gas natural E

Queimador de seguranca eco:

N° 934-0100Gas liquefeito

N° 935-0100Gas natural E

Cera:

N° 625-0500GEO especial, cera de modelagem, 500 g
N° 625-2500GEO especial, cera de modelagem, 2500 g
Encontrara mais ceras no catalogo de produtos Renfert ou em www.renfert.com

12 Indicacoes relativas a eliminacao para paises da UE

Para preservar e proteger o meio ambiente, evitar poluigdo ambiental e melhorar o reaproveitamento de
matérias-primas (reciclagem), a Comissao Europeia promulgou uma diretiva, segundo a qual os apare-
Ihos elétricos e eletronicos sdo devolvidos aos fabricantes para que sejam eliminados segundo as regras
ou reciclados.

Assim, os aparelhos que estejam identificados com este simbolo ndo podem, dentro da Unido Europeia,
ser eliminados juntamente com lixo doméstico ndo selecionado:

2

Informe-se junto das autoridades locais relativamente a eliminagéo apropriada.

13 Lista de erros

Erro Causa Solugéo

Nenhuma indicagao / ne- * Alimentagao de tensao inter- * Verificar alimentagao de tensao e
nhuma fungao, embora o rompida. cabos.
aparelho estja ligado no
interruptor (A). * Defeito no fusivel do aparelho. * Trocar no servigo de assisténcia.
O aparelho funciona mas * Defeito no sensor de tempera- * Trocar no servigo de assisténcia.
sem temperatura. tura.

* Defeito no aquecimento. * Reparacgéo pelo servigo de assis-

téncia.

Reserva-se o direito de efetuar modificagdes






2.1

Giris
Waxprofi protez mumu isiticisini satin almaya karar vermis olmaniz bizi sevindirmigtir.
Litfen asagida yer alan talimatlara uzun ve sorunsuz bir cihaz iglevini saglamak i¢in uyunuz.

Uygulama alani

Waxprofi ile tam ve kismi protezler i¢in kullanilan standart mumlar, 6n islem olarak ideal isleme sicakligi-
na getirilmektedir. Blylk hazne icinde mum ihtiyaca gore sivi, agdal ve koyu kivamli olarak tutulmakta ve
Onceden isitiimis mum bigagi ve bek alevi veya elektrikli mumlama cihazi ile birlikte isleme alinabilmekte-
dir.

2.1 Cevresel kosullar
(IEC 60664-1 normuna gore)

Waxprofi yalnizca asagida aciklanan gevresel kosullar altinda ¢alistirilabilir:

* iKapali mekanlarda;

» Deniz seviyesinden 2.000 m yUkseklige kadar;

* 5ila 40 °C [41 - 104 °F] ortam sicakliginda;

» 31 °C [87,8 °F] sicaklik altinda maksimum % 80 bagil nem altinda; dogrusal olarak azalarak 40 °C
[104 °F] *) sicaklik altinda % 50 bagil nem altinda;

» Gerilim degerindeki dalgalanmalar nominal degerin % 10’undan fazla olmamak kosuluyla sebeke elekt-
rigi beslemesiyle;

+ Kirlenme Derecesi 2 olan ortamlarda;

+ Asiri gerilim kategorisi |l olan ortamlarda.

Tehlike talimatlari

Tehlike talimatlan

Bu talimatta veya cihaz Uzerinde asagida anlami agiklanan semboller bulunmaktadir:

Tehlike
Dogrudan yaralanma tehlikesi
mevcuttur.

Elektriksel gerilim
Elektriksel gerilim nedeniyle tehlike olugmaktadir.

Dikkat
Bu talimat dikkate alinmadiginda cihazin zarar gérme tehlikesi vardir.

Talimat
Kullanim igin faydali, kullanimi kolaylastiran bir talimat vermektedir.

Yalnizca kapali mekanlarda kullanim igindir.

Cihazi agmadan 6nce elektrik sebekesiyle olan baglantisini kesiniz; fisi ¢ekiniz.

Tehlike talimatlari

Waxprofitehlike potansiyeli tagiyan bir elektrikli cihazdir. Bu cihaz yalnizca yetkilendirilmis uz-
manlar tarafindan, iilkeye 6zel normlarla iligkili olarak yapilmig bir kontrole uygun olarak baglana-
bilir ve kullanilabilir.

Cihazi igletime almadan 6nce tip plaka etiketi lizerinde yer alan gerilim bilgisini elektrik sebekesi
gerilimi ile kiyaslayiniz

Hasarli baglanti hatlarina sahip ya da bagkaca arizalari bulunan cihazlar ¢galigtirilamaz.

isletim halinde sebeke kablosunu rulo yapmayiniz (kisa devre olusmasi durumunda asiri iIsinma
tehlikesi)!

Sivi mumlar yaniklara yol agabilir. igletimde iken cihazi hareket ettirmeyiniz!

Mum haznesi ve hazne kenarlari igletim halinde 1sinir. Amaca uygun olmayan kullanim durumunda
bu durum yaniklara neden olabilir (bu tehlike cihaz kapatildiktan sonra gegen yaklasik 30 dakikalik
bir siire igin de gegerlidir).

Waxprofiyalnizca piyasada yaygin olarak kullanilan dental mumlar i¢in kullanilir. Cihazi hi¢ bir
zaman bagka malzemelerle doldurmayiniz!

Dikkat ediniz: Fazla dolu hazne tagabilir!
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Alev alma noktasi 175 °C [347 °F] altinda bulunan malzemeler / maddeler Waxprofi ‘nin yakininda
saklanamaz veya Waxprofiile temas ettirilemez.

Islatarak temizlemeyiniz veya suya daldirmayiniz. Sebeke gerilimi elektrik carpmasina yol acgar!
Isletim esnasinda ve elektrikli cihazlarin diizenli olarak yapilan giivenlik testiyle iligkili ulusal
kurallara uyulmasi isletmecinin sorumlulugundadir. Aimanya’da bu Alman Elektrik-Elektronik
Teknisyenleri Birligi (VDE) Talimatname 0701-0702 ile baglantili olarak Alman Yasal Kaza Sigortasi
Kurumu (DGUV) Talimatname 3 iginde diizenlenmistir.

Bu cihazda yalnizca Renfert GmbH Limitet Sirketi tarafindan teslim edilen veya onaylanan akse-
suar ve yedek pargalar kullanilabilir Bagkaca aksesuar veya yedek pargalarin kullanimi cihazin
glivenligine zarar verebilir; agir yaralanma riski tasir ve ¢cevreye zarar verebilir ya da iiriinde hasar
olmasina neden olabilir.

REACH ve SVHC'ye iligkin ayrintili bilgileri www.renfert.com adli internet sitemizin Destek bolii-
miinde bulabilirsiniz.

Sorumlulugun reddi

Renfert GmbH Limitet Sirketi, asagida agiklanan kosullarin olugsmasi durumunda her tirli zarar tazminati
taleplerini ve yine garanti kapsamindaki her turli talebi reddeder:

Eger uriin kullanim talimatinda belirtilen amaglardan farkli amaglar igin kullaniliyorsa;

Eger urin kulanim talimatindaki agiklanan degisikler harici herhangi bir sekilde degistiriliyor ise;
Eger urin yetkili satici tarafindan tamir edilmemis ise veya orijinal Renfert yedek pargalari kulla-
nilmamis ise;

Eger uriiniin kullanimina goriilebilir giivenlik kusurlarina ragmen devam ediliyor ise;

Eger uriin mekanik ¢garpmalara maruz kalmig ise veya yere diisiiriilmiis ise.

Kullanim elemanlari

(Resim 1a + 1b)
A) Agma / Kapama anahtari
B) Sicaklik ayari igin déner potansiyometre
C) Isitmali hazne
D) Kapak
E) Sebeke kablosu
F) LED-gosterge
>> [sletim gostergesi = yesil
>> |sitma agamasi = kirmizi

isletime alma / Kullanim

1. Baglanti Waxprofi / Priz (Resim 2).

2. Kapagin (D) agilmasi 120 °- agl ile kilitteme mimkindir (Resim 3).

3. Plaka mumu muhtemelen katlanmasi (Resim 4a).

4. Uzerinde iglem yapilacak mumun isitmali hazne igine yerlestirilmesi (Resim 4b).

Hazneyi yalnizca etrafini ¢eviren isarete kadar (Resim 7) doldurunuz!

Protez mumu plakala_rmm haznenin kiitlesine uygun olarak katlanmasi veya pargalanarak kiigdiltiil-
mesi avantaj saglar. llk olarak igletime alma esnasinda mum haznesi kademeli olarak doldurulma-
hdir.

5. Waxprofi ‘yi anahtar (A) yardimiyla aginiz.

Waxprofi ‘yi anahtar (A) yardimiyla aginiz

Sicaklik déner potansiyometre (B) Gzerinden ayarlanir. Skala degerleri °C (mavi) veya °F (kirmizi) olarak
verilmistir (Resim 5). Sicaklik deger araligi 40 ila 110 °C (104 ila 230 °F) arasindadir ve kademesiz olarak
segcilebilir. Waxprofi ‘nin isletime alinmasi esnasinda istenen mum kivamina erismek igin asagidaki uygu-
lama tarzi tavsiye edilir:

1. Waxprofi ‘nin sicakhgi standart mumum sivilasma noktasinin tzerindeki 15 - 20°C [59 - 68 °F]

miktarina ayarlanir.

2. Waxprofi ‘nin sicakligi istenilen her bir kivama gore asagida acgiklandigi gibi geriye dondurdlir:

a) Sivi kivam:

Eger mum komple erimis ise, Waxprofi ‘nin sicakligini mumum sivilasma noktasina geriye déndurebilir-

siniz.

b) Agdali veya koyu kivam:

Eger mum hazne igindeki miktarin yaklasik 3/4 oraninda sivilasmis ise (Resim 6), Waxprofi ‘nin sicakl-

gini kademeli olarak, istenilen kivama erisilinceye kadar geriye dondurinuz.
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Waxprofi + Bunsen beki

Waxprofi ve Bunsen beki ile mum tzerinde islem yapilirken mum bi¢agi yalnizca kisa sureli olarak alevle
ile 1Isitilmalidir, ¢link zaten dnden isitilmis olan mum islem igin ilave i1siya neredeyse ihtiyag duymaz.
Bdylece zamandan tasarruf edebilir ve standart mum ile uygulamayi dnemli miktarda kolaylastirabilirsiniz.

Waxprofi + Elektrikli mum bigagi

Elektrikli mum bigaginizi Waxprofi ile uyumlu hale getiriniz. Béylece kismi ve tam protez uygulamasinda
mum ile ¢alismalari hizli ve hassas bir sekilde diizenleyebilmek i¢in en iyi kosullara sahip olabilirsiniz.
Erime slresi nedeniyle yavaglama ve alev nedeniyle yanilsamalar olmaksizin dislerin kurulumunu ger-
ceklestirebilir ve gingiva (= dis eti) modelasyonu yapabilirsiniz. Mum agiri isitilmaz. Bu sayede yayilma
¢ok azdir; sonradan yapilan dizeltmeler igin harcanan zamandan tasarruf edebilir ya da dis kurulumlarina
daha hizli hakim olabilirsiniz. Renfert Waxlectric | veya Il elektrikli mum bigagi ile iyi sonuglar elde ede-
bilirsiniz. Buyiik keskinin (Uriin no. 2155-0105) veya oluklu keskinin (Uriin no. 2155-0106) kullaniimasi
durumunda Waxl/ectric i¢cinde 130 ila 150 °C [266 - 302 °F] arasindaki bir sicakhgi tavsiye ediyoruz.

Lutfen dikkate aliniz:

Eger elektrik girisi kesilirse (6rnegin merkezi bir elektrik kesilmesi) ve Waxprofi devreye sokulmus
durumda bulunuyorsa, cihaz kesintinin giderilmesi sonrasinda yeniden 6nceki igletim durumuna
geri doner.

z Talimatlar / Uygulama tavsiyeleri:

» Waxprofi ayni zamanda modelasyon mumu veya igik ile aktive edilen mum ile galistirilabilir.

» Hazneye ilave yaparak diizenli bicimde doldurunuz. Renfert GEO Rosa Modelasyon Mumu,
No. 647-000 ‘I tavsiye etmektedir.

* Isitma sliresini azaltmak igin, kapagi kapayiniz.
» Waxprofi icinde mumu asiri 1sitmayiniz.
* Haznenin i¢ kenari fazlalik mumun siyrilmasi igin kullanilir.

» Agdali veya koyu kivamli mum ile ¢aligirken kapagin kisa zaman araliklariyla kapatiimamasi
gerekir, ¢linkii aksi halde mum asiri 1s1 birikmesi nedeniyle sivilagabilir.

» Waxlectric ile yapilan ¢alismalarda iyi sonuglar 2155-0104, -0105, -0106, -0110 ve -0111 (iriin
no.’lu keskiler ve 130 ila 150 °C [266 ila 302°F] arasindaki bir sicaklik altinda elde edilir.

» Diiglik sicaklikta bazi mumlarin ylizeyinde kabuk olusur. Bu kabuk kolayca karigtirilarak yeniden
eritilebilir.

» Agdali veya koyu bir kivama erismek igin en bilylik mum pargasi ( hazne hacminin yaklagsik 3/4
‘Une karsilik gelen bir parca) sivilagincaya kadar mum isitilir. Daha sonra Waxprofi ‘nin sicakligi
istenilen kivama erisilinceye kadar geriye dénd(irdiliir.

* Hazne iceriginin karistirilmasiyla daha hizli bir bicimde standart bir kivam saglanir.

» Bazi mumlarda karisimi olusturan maddeler ¢dziillir, bagka bir deyisle miinferit renk pigment-
leri ana materyalden ayrilirlar. Kolayca yapilan karigtirma islemiyle mum yeniden baslangictaki
homojen durumuna geri gelir. Waxprofi baglantili olarak asagida agiklanan mum cesitleri istisna-
dirlar:

- Solidus 84 (Yeti)
- Modelasyon mumu Hardy (Gebdi)

Temizlik ve Bakim

Waxprofi bakim gerektirmez.
Cihazi zaman zaman yumusak, nemli bir bezle temizleyiniz.

Cozicii maddeler ve temizlik maddeleri (= deterjan) kullanmayiniz.

Waxprofi ‘yi hi¢ bir zaman islatarak temizlemeyiniz!

Sogumus mum kalintilari cihaz kapali durumdayken dikkatle yapilacak bir kazima islemiyle temizlenebilir.
Cihaz yuzeyinin bir sa¢ kurutma makinesiyle hafifgce 1sitiimasi temizlik islemini kolaylastirir.
Waxprofi ‘nin kapagi ¢ikarilabilir ve kirlenmesi durumunda buhar puskirticusu ile kolayca temizlenebilir.
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Yedek parcgalar

Asinan ya da yedek pargayr www.renfert.com/p918 internet sitesindeki yedek
parca listesinde bulabilirsiniz.

Litfen orada asagidaki Grlin numarasini giriniz: 14400000 veya 14401000.

Garanti kapsami digindaki pargalar (asinan pargalar, tiketim parcalari) yedek
parca listesinde isaretlanmistir.

Cihazin Uretim tarihini ve seri numarasini cihazin tGstiinde bulunan birim etiketinde
gorebilirsiniz.

Garanti

Amaca uygun kullanimda Renfert, Waxprofi igin 3 yillik bir garanti vermektedir.
Garantiden faydalanilmasi igin 6n kosul yetkili saticinin orijinal satis faturasinin bulunmasidir.

Dogal asinmaya maruz kalan pargalar (asinan pargalar) ve tiiketilen pargalar garanti kapsami digindadir.
Bu pargalar yedek parga listesinde isaretlenmistir. Amaca uygun olmayan kullanim durumunda; kullanim-,
temizlik-, bakim- ve baglanti kurallarina uyulmamasi durumunda; yetkili personel tarafindan yapilmayan
tamiratlarda ve alicinin kendisinin tamirat yapmasi durumunda; bagka Ureticilerin yedek pargalarinin
kullaniimasi durumunda veya kullanim kurallarina gére uygun goérilmeyen etkilerin olusmasi durumunda
garanti iptal olur. Garanti kapsaminda yapilan islemler garantinin siresinin uzatiimasini saglamaz.

Teknik veriler

Sebeke gerilimi: 220 - 240 V~,50/60 Hz
100 - 120 V~, 50 / 60 Hz
Enerji tiketimi: 120 - 140 W (220 - 240 V~)
120 W (100 - 120 V~)
Minimum c¢alisma sicakhgr: 40 °C [104 °F]
Maksimum c¢alisma sicakhgi: 110 °C [230 °F]
Boyutlar (G x Y x D): 178 x 54 x 120 mm
[7.01 x 2.13 x 4.72 inch]
Hazne buyuklugu: 185 ml [6.26 fl 0z]
Kullanilabilir hazne hacmi: 110 ml [3.72 fl 0Z]
Agirlik, yaklasik: 600 g [21.2 0z]

Teslimat icerigi
1 Waxprofi Protez mumu isiticisi
1 Kullanim talimati

Aksesuar

Renfert asagidaki Grtinleri tavsiye etmektedir:
Elektrikli mum bigaklar::

Waxlectric | 1 El aleti ve 1 Modelasyon ek pargasi dahil:
Nr. 2156-0000 230V

Nr. 2156-1000 120V

Waxlectric Il 2 El aleti ve 2 Modelasyon ek pargasi:
Nr. 2157-0000 230V

Nr. 2157-1000 120V

Waxlectric igin keskiler:

No. 2155-0104 1 Keski, dar

No. 2155-0105 1 Keski, genis

No. 2155-0106 1 Oluklu keski

No. 2155-0110 1 Cubuk keski



Bunsen-bekleri:

Bijou 90:

No. 960-0000 Sivilastiriimis gaz

No. 961-0000 Dogal gaz E

Guvenli bek:

No. 933-0100 Sivilastinimis gaz

No. 932-0100 Dogal gaz E’

Guvenli bek eco:

No. 934-0100 Sivilastinimis gaz

No. 935-0100 Dogal gaz E’

Mum:

Nr. 625-0500 GEO Ozel Modelasyon mumu 500 g
Nr. 625-2500 GEO Ozel Modelasyon mumu 2500 g

Diger mum cesitlerini Renfert Griin katalogunda veya asagidaki internet adresinde bulabilirsiniz:
www.renfert.com

AB ulkeleri icin imha uyarisi

Cevrenin korunmasi ve gevresel kosullarin devamlihdi, ¢evre kirliliginin dnlenmesi ve ham maddelerin
yeniden deg@erlendiriimesi isleminin (Recycling) iyilestiriimesi igin Avrupa Komisyonu tarafindan elektrikli
ve elektronik cihazlarin yénetmelikle dizenlenmis bir imha isleminin yapilmasi veya yeniden degerlendiril-
mesi amaciyla bunlarin Uretici tarafindan geri alinmasina yonelik bir talimatname ¢ikariimigtir.

Bu sembolle isaretlenmis cihazlar Avrupa Birligi icinde tasnif edilmemis yerlesim bdlgesi atigi olarak imha

edilemezler:
1

Latfen yerel makamlari kurallara uygun imha iglemi hakkinda bilgilendiriniz.

Ariza listesi

Ariza Nedeni Coziimii
Cihaz anahtar (A) yardi- | « Elektrik beslemesi kesildi. * Elektrik besleme sistemini ve hatlari
miyla devreye sokulmusg kontrol ediniz.
olmasina ragmen go6s-
terge calismiyor / iglev * Cihaz sigortasi arizall. » Servis tarafindan yapilan degistirme
yok. islemi.
Cihaz galigiyor, fakat * Sicaklik sensoru arizall. * Servis tarafindan yapilan degistirme
sicaklik yok. islemi.
* [sitma sistemi arizali. * Servis tarafindan yapilan tamir is-
lemi.

Degisiklik yapma hakki saklidir
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BBeaeHue

Hac pagyer, uto Bbl pewumnu npmobpectn npubop ans pasorpesa BockoB Waxprofi.
Mpocum 0bpaTnTe BHMMaHWE Ha criegytoLlme ykasaHus, 4tobel Baw npnbop npocnyxun gonro 1 6e3
npobnem.

O6nacTb NnpuUMeHeHus

C nomowwbto Waxprofi 6a3ncHele Bocka Anst LeNbHOChEMHOr0 U YaCTUYHOrO NPOTE3NpPOBaHMS pa3orpesa-
0TCA 0O naeanbHon paboyer Temneparypbl.

B GonbLuoi BaHHOYKE BOCK NOAOEPKMBAETCS B XKUOKOM, BA3KOM COCTOSIHUU. C HUM MOXHO paboTaThb,
ncnonb3ys NpeaBapuUTENbHO NPOrpeThii MHCTPYMEHT A5t BOCKA U FOPenkKy, Unn xe anekTpolunarens.

Opr)KaI-OLI.WIe ycnoBus
(cornacHo IEC 60664-1)

Waxprofi MOXXHO 3KCnnyaTMpoBaTh TOMbKO B CREAYIOWNX YCIOBUAX:

* BO BHYTPEHHUX NOMELLEHUSIX,

* Ha BbicoTe 40 2.000 M Hag ypoBHEM MOpH4,

* Npu TemnepaType okpyxatuen cpeabl 5 - 40 °C [41 - 104 °F],

* NpU MakcuManbHoOn oTHocuTensHoM BnaxHocTn 80 % npu 31 °C [87,8 °F], ¢ nuHerHbIM ybbIBaHNEM [0
50 % oTHocuTenbHom BnaxHocTtn npu 40 °C [104 °F],

* NpU NUTaHUKU OT CETU, ecnu konebaHus HanpsbkeHusa He 6onee 10 % OT HOMUHANBLHOrO,

* NpU CTENEHU 3arpasHeHns 2,

* Npwu Kateropuu nepeHanpskeHus Il.

Yka3zaHusa no 6e3onacHoOCTU

Ucnonb3lyemble CUMBOSbI

B maHHoun MHCTPYKUMN N Ha 3TOM an6ope Bbl HangeTe cnenywouime CUMBOIbI:

OnacHocTb
CyuiecTByeT HenocpeacTBEHHAsA ONAacHOCTb TPaBMbl.

AnekTpuyeckoe HanpsikeHue CyLiecTByeT ONAacHOCTb U3-3a NIEKTPUYECKOro HanpsaXKeHWs.

BHumMmaHue
Mpwn HecoONOAEHNM YKa3aHUA UMeeTCH ONacHOCTb NOBpPeXAeHusi npubopa.

lpumeyaHue
lMone3Hoe yka3aHue, obnez4arouwjee pabomy c npubopom.

TonbKo Anst UCNOSIb30BaHUA BO BHYTPEHHUX NOMeLleHUnAX.

Mepen TeM Kak OTKPbITL NPUGOP,
Heo6X0AMMO OTKITHOUYUTL €ro OT CETU U BbIHYTb CETEBOM LUTEKEp.

Yka3aHuda no 6e3onacHoOCcTMU

Waxprofi — anekTpnyeckuin npuéop, uMeroLwnini noTeHuman onacHocTu. [laHHbIN NpMbop AOoMKeH
NOAKNIOYaTLCA K CETU U IKCMIyaTUPOBaTbLCS TONIbKO aBTOPU3OBaHHbLIM NEPCOHANoOM Nocsie KOH-
TPONA COOTBETCTBUA CTaHOAapPTaM KOHKPETHOW CTpaHblI.

MNMepen BBOAOM B 3KCNNyaTauuio CpaBHUTE XapaKTEPUCTUKN HanpskeHUs Ha pupmeHHON Tabnuy-
Ke npubopa ¢ HanpshkeHMeM CeTu.

Mpunbopbl ¢ NoBpexaeHHbIMU NPOBOAAMM UMK ApYyruMuy gedektaMmm IKcnnyaTupoBaTh 6onee
Henb3s.

CeTeBoW kabenb nNpu pabote AoMmkeH ObITb pacnpsimieH (B crly4ae KOPOTKOro 3aMmbIKaHUs neperpen).
Xunpkue Bocka MoryT npuBecTu K oxxoram. He aBuratb npubop npu pabore!

BockoBasi BaHHO4YKa BO BpemMsi paboTbl No kpasm pasorpeBaeTcs. [1pu HenpaBMNbLHOM o6 paLleHUU
3TO MOXET NPUBECTU K OXXOram (B TOM Yucne U B Te4yeHne npumepHo 30 MUHYT nocne BbIKMIOYEeHUA).
Waxprofi npeaHaszHayeHa MCKNIOYUTENbHO ANA 3KCNMyaTauum ¢ XoA0BbIMU AEHTaNbHbLIMU BOCKa-
Mu. Hu B Koem cny4yae He 3anonHATb ee ApyruMmu matepvanamm!

YyTute: cnULLIKOM NosniHas BaHHOYKa MOXET pacnneckaTtbcs!

MaTtepuanbi/BewwecTBa, Temnepatypa BocnnameHeHUs Kotopbix Huxe 175 °C [347 °F], Henb3sa xpa-
HUTb BO6Nu3un Waxprofi, nn B CONPpUKOCHOBEHNUU C HEWN.
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He npombiBaTb BOAOW 1 He norpyxaTtb B Boay! Hanps)xeHue ceTn Bbi3bIBaeT nopaxeHue Tokom!
Cob6aropeHne rocyaapCcTBeHbIX NpaBun B OTHOLLEHUM NMOBTOPHOW npoueaypbl NPOBEpPKU
6e30nacHOCTM ANEKTPOOOOPYAOBaHUA NTIOXKUTCH Ha OTBETCTBEHHOCTbL nornb3oBartens. B lepmanumn
aTo npeanucanue 3 DGUV B cBsasu ¢ VDE 0701-0702.

C 3TMM NpOAYKTOM pa3peLuaeTcsi UICNOJNb30BaTh TONILKO NMPUHAAEXKHOCTU U 3an4acTu, noctas-
JNeHHble unu gonyuweHHble K 3kcnnyaTtauun dupmon Renfert GmbH. Ucnonb3oBaHue apyrnx npm-
HagneXHoCTen Unu 3anvyacTter MOXeT oTpuLaTesNibHO NOBMUATbL Ha 6e3o0nacHOCTbL Npubopa, cTaTtb
MPUYMHOM NOJTYYEHUA TAXKENbIX TPaBM, MOXET HAHECTU Bpe OKpYXKalolen cpeae nnm npmBecTy K
NOBPEXAEHMIO NPOAYKTA.

UHdopmaumio o REACH n SVHC Bbl HanpeTe Ha Hawen cTpaHuue B MHTepHeTe no agpecy
www.renfert.com B pasgene «llopgaepxkar.

UcknoyeHne oTBETCTBEHHOCTH

Renfert GmbH OTKNoHSAET BCAKME NPETEH3NN OTHOCUMTENBHO BO3MELLEHUS yliepba u rapaHTURHBIX yCryr
B TEX Cryyasix, ecrnu:

NPOAYKT UCNONb30BaJICA B MHbIX LIENIsiX, KOOME YKa3aHHbIX B UHCTPYKLUMK;

npubop nogBeprancs KAKUMIMO60 N3MEHEHUSAM, KPOME ONUCbIBaeMbIX B UHCTPYKLIUN;

npubop PeMOHTUPOBAJICA HEABTOPU3OBaHHbLIM NEPCOHAaNoOM UIN e C UCNOoNb30BaHNeM 3anya-
cTen He oT hupmbl Renfert;

npubop IKcnnyaTMpoBancs, HECMOTPs Ha Buaumbie aedeKkTbl;

npubop nogBeprancsa MeXaHU4YeCKUM yaapam UIiM ero poHAMu.

AnemMeHTbl 06CnyXuBaHUA

(cHumok 1a + 1b)
A) BbIkNOYaTEND
B) NoOBOpPOTHLIN pe3ncTop Ans perynMpoBKM Temnepartypbl
C) BaHHO4YKa C HarpeBom
D) kpbiwka
E) ceteBon kabenb
F) aneKkTpoHHbIN MHOuKaTop
>> nHAuMKaums pexxuma paboThbl
= 3eneHbln cBeT
>> (pasa HarpeBa = KpacHbI CBET

Beop B akcnnyatauumio / akcnnyatauums

1. NogkntounTtb Waxprofi k po3eTke (CHUMOK 2).

2. OTKpbITb KpbILKy (D). Bo3amoxHa yctaHoBka nog yrrnom 120° (CHUMoK 3).
3. TnacTuMHKy BOoCKa No BO3MOXHOCTM CIOXWUTb (CHUMOK 4a).

4. TlomecTUTb BOCK B BaHHOYKY (CHUMOK 4b).

BaHHOYKY HanonHATb TOJIbKO A0 KPYroBOM MapKUpPOBKN (CHUMOK 7)!

Jlyqwe crnoxumb eockoeble NMaacmuHKU Unu Xxe ux usmensyums. llpu nepeom eeode e akcrya-
mauyuro eaHHOYKY 3arosIHUMb 103MarHo.

5. Waxprofi BkntounTb € NoMoLLbio Belknovatens (A).

HacTtpoika Temnepartypbil

TemnepaTypa perynupyeTtcsi C TOMOLLbI0 MOBOPOTHOrO pe3suctopa (B). Lkana B °C (cuHero useta) nnm F°
(kpacHoro ugeTa) (CHUMOK 5).
HOwanasoH Temnepatyp coctasnset 40 - 110 °C [140 - 230 °F] u perynupyeTcs nnasHO.
Mpu BBOAE B aKcnnyaTauuo Waxprofi pekoMeHayoTCs cneayowme AencTBums, YTOObl NoNy4nTh Xenae-
MY0 KOHCUCTEHLIMIO BOCKA:
1. Temnepatypa Waxprofi yctaHaBnmBaetcs Ha 15 - 20 ° [59 - 68 °F] Bbiwe TOYkM NukBMayca
6a3ncHOro Bocka.
2. Temnepatypa Waxprofi B 3aBUCUMOCTM OT Xenaemon TeMnepaTypbl BO3BpaLlaeTcs Ha3ag
cnegylowmnm obpasom:
a) XKnagkas KOHCUCTeHUus:
Korga Bock NOnHOCTLIO pacnnasuncs, BepHute temnepatypy Waxprofi obpaTtHO Ha TOuKy nuksuayca
BOCKa.
b) BA3ko-TeKy4yas KOHCUCTEHLUMUS:
€Cnn BOCK pacnriaBneH NpMMepHO Ha S COAEPXXMMOro BaHHOYKM (CHUMOK 6), noBepHUTE TemnepaTtypy
Waxprofi obpaTHO, noka He ByaeT OCTUIHYTa Kenaemas KOHCUCTEHLMS.
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Waxprofi + byH3eHOBCKas roperka

Mpun paboTe ¢ BockoMm ¢ ncnonssoBaHnem Waxprofi n 6yH3eHOBCKOW roperikm MHCTPYMEHT A4S BOCKa
cnegyet Nylb HEMHOMO pa3orpeTb Hag NiaMeHeM, T.K. yxke pacnnaBneHHbIN BOCK MOYTU He TpebyeT
OOMNOMHUTENBLHOrO HarpeBa Ansa pabotbl. Tak Bbl akoHOMUTE BpeMs 1 CyLlecTBeHHO obneryaete paboty ¢
6a3nCHbLIM BOCKOM.

Waxprofi + anekrpownarenb

WcnonbaynTe Baw anekTpownaTtens ¢ npubopom Waxprofi. Tem cambiMm y Bac 6ygyT ny4iumne ycnosus
AN camou BbICTPO U camor TOYHOM PaboTbl C BOCKOM B LENMbHOCHEMHOM U YaCTUMHOM NPOTE3MPOBAHUN.
He TpaTsa Bpems Ha npouecc pacnnasneHns 1 He oTBReKascb Ha nnams, Bl yctaHoBUTE 3y6bl 1
cMmopenupyete aecHy. Bock He neperpesaertcs. bnarogaps sTomy ycagka odeHb Hu3ka u Bbl akoHoMuTe
BPeMS Ha AOMNOMHUTENbHbIE KOPPEKTYPbl U COOTBETCTBEHHO O4€Hb BLICTPO BbINOMHUTE YCTaHOBKY 3y60B.
Xopolme pesynbrathl y Bac nonyyartcs ¢ ncnone3osaHuem anektpownatens Waxlectric unn Waxlectric 1
dupmbl Renfert. Mpu ncnonssosaHum 6onblumnx Hacagok (aptukyn Ne 2155-0105) unu Hacagku ¢
3akpyrneHHbiM nepexogoM (aptukyn Ne 2155-0106) mbl pekomeHgyem Temnepatypy 130 - 150 °C

[266 - 302 °F] Ha Waxl/ectric.

O6paTuTe BHUMaHMWe Ha creayloLliee: m
Ecnu npepbiBaeTcA noAaya anekTpoaHeprum (Hanpumep, Npu LEHTPanu3npoBaHHOM OTKIOYEHUN
anekTpuyecTtsa), a Waxprofi Haxoputca Bo BKIHOYEHHOM COCTOSIHUM, TO NOCIe BOCCTaHOBIEHUA
3neKTponuTaHUA NpMbop BO3BpalljaeTcA CHOBa B Npeabiaylliee paboyee COCTOsIHUE.

-
z YkazaHus / npakmu4yeckue pekoMeHOayuu:

» Waxprofi MoxHO makxe ucrosnib3ogamsp 07151 MOOesIUPOBOYHbIX 80CKO8 UJIU ghOMOBOCKOS.

* BaHHOYKy cniedyem peayrisipHO rnornosiHme. PeHgbepm pekomeHdyem po308bit MOOeupo8oY-
HbIli Bock GEO Rosa Ne 647-0000.

* UmobbiI ymeHbwUMb 8pemMs Hagpesa, criedyem 3aKpbl8amb KPbILKY.
* Bock 8 Waxprofi nepeepesame He criedyem.
» BHympeHHUU Kpall 8aHHOYKU Criy)xum Osisl cmpsixueaHusi JIUUWHE20 80CKa.

« Mpu pabome ¢ 80CKOM 8513KOMEKy4el KOHCUCMEHUUU KPbILUKY 80 8peMsi KOPOMKUX Mepepbiéos 8
pabome 3aKpbigame He crnedyem, m.K. UHaye 80CK pPacriagumcsi MofHOCMbHO.

* [Ipu pabome ¢ Waxlectric xopowue pe3ynbmambi docmuaaromcesi ¢ Hacadkamu Ne 2155-0104,
-0105, -0106, -0110 u -0111 npu memnepamype 130 - 150 °C [266 - 302 °F].

* [pu CHUXeHHOU memrepamype y HEKOmMopbIX 80CKO8 MOXem 06pa308b186ambCs Ha M08EePXHO-
cmu nnexHka. Ee MoxHo y6pams, Npocmo repemelas 60CK.

* [na nony4yeHusi 8sa3KkomeKy4eli KOHCUCMEHUUU 80CK HY>KHO Hagpesams 00 mex rop, rnoka 60osib-
was Yyacmb (OKOJI0 S COOepPXXUMO20 8aHHOYKU He bydem xudkol, a 3ameM 8epHymb memriepa-
mypy Waxprofi Haza0d, noka He 6ydem docmuaHyma xefiaemasi KOHCUCMEHUUSI.

 [lymem nepemewiusaHusi COOepPXUM0O20 8aHHOYKU boriee bbicmpo docmuzaemcs 0OHOPOOHast
KoHcucmeHuus. *  MHoeaue 8ocka paccriausaromcsi, m.e. omoesibHbIe UBEMHbIE MuU2MeHMbI
ebinadarom u3 ba3ucHozo Mmamepuarna. [lymem npocmoeo nepemMewusaHuUsi 60CK 8HO8b 8038pa-
waemcs 8 c8oe ucxo0Hoe, 0OHOPOOHOE COCMOsIHUE. MICKIIoHeHUE cocmassisiom npu Ucosib30-
eaHuu ¢ Waxprofi cnedyrowue copma:
- Solidus 84 (Yeti)
- Modenuposo4Hbit eock Hardy

(Gebdi)

Uuctka n yxon

Waxprofi He HyxgaeTcd B yxofe.
MNepuogunyeckn ero MOXXHO YNCTUTL MSATKOW, BNaXXHOW candeTKon.

He nonb3yntecb pacTBOpUTENAMU U YUCTALLMMU CPeaCTBaMMU.

Hu B koem cnyyae He MounTe
Waxprofi!

XonogHble 0CTaTKM BOCKA MOXXHO OCTOPOXHO yAanuTb CKPeOKOM Mpu BbIKIMOYEHHOM npubope.
Jlerkvin HarpeB NOBEPXHOCTM Npubopa ¢ NOMOLLbIO heHa ANA BONOC OONErYnT YNCTKY.

Kpbiwka Waxprofi cHumaeTcs n ee MOXHO B Criyvae 3arps3HeHus NIerko NoYnCTUTb C MOMOLLIbIO Mapo-
CTPYWKMN.
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3anyactu

BbicTponsHalmBatoLmecs getanum u 3an4yacti Bel MOXeTe HaUTK B CnMcKe 3anya-
CTel B MHTEpHeTe Ha canite www.renfert.com/p918.

BeBeauTe cioga crnegytowmii Homep aptukyna: 14400000 vnn 14401000.

[eTtanu, ncknoYeHHbIE U3 rapaHTuu, (6bICTpOI/I3HaLIJI/IBaPOLLWIeCﬂ netanun, pacxogHble
MaTepI/IaJ'IbI) NoMeYeHbI B CNUCKe 3anyacTeln.

Homep cepuu 1 gaTa U3roToBreHns ykasaHbl Ha oupMeHHol Tabnunyke npubopa.

MapaHTuA

Renfert npn Hagnexawem ncnonb3oBaHun Waxprofi npegocTaBnser rapaHTUIO CPOKOM Ha 3 ropa.

Ycnosumem okasaHus rapaHTUNHbBIX YCIyT SBASETCS Hannyne OpurnHanbHOro cyeTa-npodopmbl Npoaas-
wen annapat pmpmbl.Ha getann, nogBepXeHHble eCTECTBEHHOMY U3HOCY (ObICTpOM3HALLMBAKOLLMECS
getanu), n Ha pacxogHble geTanv rapaHTusi He pacnpocTpaHaeTcs. OTu AeTany OTMEYEHbl B CNUCKe
3anyacTen. [apaHTus He OeVCTBYET NpW HEMPaBUITLHON 3KCNnyatauun npnbopa, Npu HapyLeHun ycro-
BMIA HACTOSALLEN UHCTPYKUMW, B CIlydae PEMOHTA 1 NPOYNX BMELLATENbCTB CO CTOPOHbI HEABTOPM3NPOBaH-
HOro nepcoHana,npu NpUMeHeHUn 3anyacten Apyrux NPoM3BOAUTENEN N HEAOMYCTUMbIX C TOYKU 3PEHNS
BMeLlaTenbcTBax. [apaHTUiHbIe yCnyrn He SBRsSOTCS NPUYMHON NPOANEeHNs rapaHTumn.

TexHn4Yeckmne xapakTepUCTUKH

CeTeBoe HanpsikeHue: 220 - 240 V~, 50 /60 Hz
100 - 120 V~, 50 / 60 Hz
MoTpebnsiemas MOLLHOCTb: 120 - 140 W (220 - 240 V~)

120 W (100 - 120 V~)
MuHumanbHasa paboyas temnepatypa: 40 °C [104 °F]
MakcumanbHast paboyvas Temneparypa: 110 °C [230 °F]

MabapuThbl (LW X B X I): 178 x 54 x 120 Mmm
Pasmep BaHHOYKM: 185 mn

[MonesHbIi 0O0beM BaHHOYKMU: 110 mn

Bec, okono: 600 r

O01bLeM nocTaBKku

1 npubop gns pasorpesa Bocka Waxprofi
1 MHCTPYKLMS MO 3KCnnyaTauum

NpuHapnexHocTu

Pedept pekomeHayerT:

AnekTpownartenb:

Waxlectric | Bkn. 1 HakoHe4YHUK ¢ 1 MO4ENMPOBOYHBIM MHCTPYMEHTOM:
Ne 2156-0000 230 V

Ne 2156-1000 120 V

Waxlectric Il Bkn. 2 HakoHeYHUKa ¢ 2 MOAENNPOBOYHBLIMU UHCTPYMEHTaMU:
Ne 2157-0000 230 V

Ne 2157-1000 120 V

WuctpymenTil ana Waxlectric:

Ne 2155-0104 1 KIUHOK y3KuiA

Ne 2155-0105 1 KNMHOK LUMPOKNIA

Ne 2155-0106 1 KNMHOK C 3aKpYrfieHHbIM Nepexoaom

Ne 2155-0110 1 nMkooBpasHbIN NHCTPYMEHT



12

13

ByH3eHOBCKas ropenka:

Bijou 90:

Ne 960-0000 CxuxXKeHHbIN ra3
Ne 961-0000 T[lpupogHbin ras E
Be3onacHas roperka:

Ne 933-0100 CxvXKeHHbIN ras
Ne 932-0100 [pupogHbin ras E
BesonacHas ropernka eco:

Ne 934-0100 CxXuXeHHbIN ra3
Ne 935-0100 T[lpupogHbin ras E
Bock:

Ne 625-0500 GEO Spezial mogenupoBo4HbI Bock, 500 r
Ne 625-2500 GEO Spezial mogennpoBouHbIn Bock, 2500 r
Opyrve Bocka Bel HangeTe B katanore npogykumm Renfert unu no agpecy www.renfert.com

YKa3aHue no ytunusauum ana ctpad EC

B uensax 3awuTbl OKpyXatoLLen cpeabl, NpegoTBpaLleHs 3arpa3HeHNs OKPYXKaloLLEen cpeabl U Ans ynyud-
LLIEeHMs MOBTOPHOIo ucnonb3oBaHus cbipbsi (Recycling), EBponericko komuccuen nsgaHa gupekTnea, co-
rMacHO KOTOPOW 3NEKTPUYECKUE U SMEKTPOHHbBIE YCTPOWCTBA AOIMKHBI NPUHMMATLCS Ha3aj X Npon3Boau-
Tenem — s opraHM3auum Ux ynopsiAo4eHHOW yTUnu3aumm unm noBTOpHOro Mcnosb3oBaHus.Beneacrteue
BbILLIECKA3aHHOrO, NpMbopbl, 0603HaYeHHbIE 3TMM CMMBOMOM, B Npedenax EBponerickoro coobuecTea
Henb3s BbibpackiBaTb BMECTE C HECOPTMPOBAHHbBIM ObITOBEIM MYCOPOM:

hi¢

Byabre 4o6pbl NPOoMHOPMUMPOBAaTLCSA B OpraHax BriacTu No MecTy Baluero xxuTenbcTBa 0 npaBuIibHON

yTUNM3aLnmM OTXOL0B.

Oencrteua npun coonax

Coon

MpuynHa

Momowb

HeT nnamnkauun, npudéop He
paboTaerT, XoTa BbIKNOYaTenb
(A) BKntoYeH.

* [pepBaHo anekTponuTaHue.

* [pepoxpaHuTtens npubopa
AedeKTHbIN.

* MpoBepuUTb 3NeEKTPO-NUTaHNE U
nposopa.

» 3ameHa cnyxb6own cepsuca.

Mpubop paboTaeT, HO Temne-
paTypbl HeT.

* TepMoYyBCTBUTENbHbIN 3ne-
MEHT AedEeKTHbIN.

» Cuctema HarpeBa UMeeT fe-
dexT.

» BameHa cnyx6own cepBuca.

* PeMoHT cnyx6on cepsuca.

Bo3MOXHbI MU3MEHEHUS.







2.1

FEpa-pb

Uvod
Jsme potéSeni, ze jste se rozhodli zakoupit ohfivag protetickych voskl Waxprofi. Prosim prectéte si na-
sledujici informace, aby byla zajist€éna dlouha bezproblémova funkce.

Oblast pouziti

Ohfivatem Waxprofi se pfedehfivaji zakladni vosky pro totalni i Caste€nou protetiku na idealni teplotu
zpracovani.

Vosk je podle potfeby udrzovan ve velké nadobé v tekuté, husté az roztiratelné konzistenci a maze byt
dale zpracovavan pifedehfatym nozem na vosk a plamenem hofaku nebo elektrickym nastrojem k nana-
Seni vosku.

Okolni podminky

(podle IEC 60664-1)

Waxprofi muze byt provozovan pouze:

* ve vnitfnich prostorach,

» do nadmofiské vysky 2.000 m nad mofem,

* pfi okolni teploté 5 - 40 °C [41 - 104 °F],

* pfi maximalni relativni vihkosti 80 % pfi teploté 31 °C [87,8 °F], linearné klesajici az na 50 %, relativni
vihkost pfi 40°C [104 °F],

* s elektrickou siti, kde kolisani napéti neni véts§i nez 10 % nominalni hodnoty,

* nejvySe pfi stupni znecisténi 2,

* pfi kategorii prepéti Il.

Upozornéni na nebezpeci

Pouzivané symboly

V tomto navodu a na samotném zafizeni najdete nasledujici symboly:

Nebezpecdi
Hrozi bezprostredni nebezpeci zranéni.

Elektrické napéti
Hrozi nebezpedi urazu elektrickym proudem.

Pozor
Pii nedodrzeni upozornéni hrozi nebezpecéi poskozeni pristroje.

Upozornéni
Tento symbol upozorriuje na uzitecné pokyny k usnadnéni obsluhy pristroje.

Pouze pro vnitini
pouziti.
Pired otevienim pristroj odpojte od elektrické sité.

Upozornéni na nebezpeci

Ohriva€ Waxprofi predstavuje elektrické zarizeni s potenciadlem nebezpeci. Toto zafizeni smi byt

pfipojeno a pouzivano jen autorizovanymi odborniky po kontrole konformity ohledné norem, spe-

cifickych pro danou zemi.

» Pied uvedenim do provozu porovnejte idaje o el. napéti na typovém Stitku zafizeni se sitovym
napétim.

» Zarizeni s poskozenymi pfFipojovacimi kabely nebo jinymi vadami se jiz nesmi provozovat.

» Odvijeni sitového kabelu za provozu
(nebezpeci prehrati v pripadé zkratu).

» Kapalné vosky mohou zplisobit prehrati. Nepohybujte zafizenim v provozu!

» Nadoba na vosk se zahfiva béhem provozu také na okraji. Pfi nespravném pouzivani muize dojit k
popaleni (jesté i asi 30 min po vypnuti).

» Ohriva¢ Waxprofi je uréen vyhradné k pouzivani s béznymi dentalnimi vosky. Nikdy nepouzivejte s
jinymi materialy!

» Dbejte na: Prili§ plna nadoba miize pretéct!

» Materialy / latky, které maji bod vzniceni pod 175 °C [347 °F] nesmi byt ukladany v blizkosti Wax-

profi, ani by s Waxprofi nemély pfijit do kontaktu.
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Nikdy nevymyvejte pristroj vodou a neponorujte ho. Sitové napéti zpisobuje zasah elektrickym
proudem!

Provozovatel je béhem provozu odpovédny za dodrZzovani narodnich predpisti a za pravidelné
provadéni bezpecénostni kontroly elektrickych zafizeni. V Némecku se jedna o Némecké zakonné
urazové pojisténi DGUV predpis 3 v souvislosti s VDE 0701-0702.

U tohoto vyrobku se sméji pouzivat jen nahradni dily a pfrisluSenstvi, dodavané nebo schvalené
firmou Renfert GmbH. Jestlize se pouziji jiné nahradni dily nebo prislusenstvi, mlize to byt na
ujmu bezpecnosti zafizeni, miize hrozit zvySené nebezpeci vazného zranéni a muze to vést k po-
Skozeni zivotniho prostiedi nebo zarizeni samotného.

Informace o REACH a SVHC naleznete na nasi internetové strance na www.renfert.com v oblasti

podpory.

Vyloucéeni odpovédnosti

Renfert GmbH odmita jakékoliv naroky na nahradu Skody vyplyvajici ze zaruky, pokud:

se produkt pouziva pro jiné ucely, nez které jsou uvedeny v navodu k pouziti;

pokud je pristroj jakymkoliv zpisobem upraven - kromé zmén, popsanych v navodu k obsluze;
vyrobek byl opraven neautorizovanou osobou nebo neni vybaven originalnimi dily Renfert;

je vyrobek pouzivan i presto, ze jste na ném shledali néjakou zavadu;

je vyrobek vystavovan mechanickym naraziim nebo padu na zem.

Ovladaci prvky

(obrazek 1a + 1b)
A) Zapinac / vypinac
B) Oto¢ny potenciometr k nastaveni teploty
C) Vyhfivaci nadoba
D) Viko
E) Sitovy kabel
F) LED indikace
>> indikace provozu = zelena
>> faze ohfevu = Cervena

Uvedeni do provozu / obsluha

1. Spojeni Waxprofi / zasuvka (obrazek 2).

2. Otevfete viko (D). Je mozna aretace v uhlu 120° (obrazek 3).
3. Vosk v deskach pfip. slozte (obrazek 4a).

4. Vlozte zpracovavany vosk do vyhfivané nadoby (obrazek 4b).

Naplninte nadobu az ke zna¢ce po obvodu nadoby (obrazek 7)!

Je vyhodné, Ze proteticky vosk v deskach Ize slozit nebo rozfiznout na velikost nadoby. PFi prv-
nim uvedeni do provozu by méla byt nadoba na vosk pinéna postupné.

5. Waxprofi zapnéte spinacem (A).

Nastaveni teploty

Teplota se nastavuje oto€nym potenciometrem (B). Hodnoty na stupnici jsou uvedeny ve °C (modra) nebo

°F (Cervena) (obrazek 5).
Teplotni rozsah €&ini 40 - 110 °C (104 - 230 °F) a Ize ji volit plynule. PFi uvedeni Waxprofi do provozu se
doporucuje nasledujici postup k dosazeni pozadované konzistence vosku:
1. Teplota na Waxprofi se nastavuje na 15 - 20 °C [59 - 68 °F] nad bod likvidu zakladniho vosku.
2. Teplota na Waxprofi se otaci zpét v zavislosti na pozadované konzistenci nasledujicim zplsobem:
a) Tekuta konzistence:
Je-li vos upIné roztaveny, otocte teplotu na Waxprofi na bod likvidu vosku zpét.
b) Husté tekouci, resp. roztiratelna konzistence:
Pokud je vosk asi ze % obsahu nadoby zkapalnény (obrazek 6), nastavte teplotu na Waxprofi plynule
zpét, aZz je dosazena pozadovana konzistence.

Waxprofi + Bunsentiv horak

PFi zpracovani vosku pomoci Waxprofi a bunsenova hofaku musi byt nliz na vosk pouze kratce nahrat

plamenem, protoze iz pfedehfaty vosk nepotiebuje ke zpracovani téméf zadné dodatecné teplo.
Tim uSetfite Cas a podstatné usnadnite manipulaci se zakladnim voskem.
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Waxprofi + Elektricky nliz na vosk
Porovnejte svij elektricky nliz na vosk s ohfivacem Waxprofi. Tim budete mit nejlepsi pfedpoklady pro
vytvofeni rychlych a pfesnych vyrobkd voskem v ¢asteéné a uplné protetice.

Bez prodleni vlivem doby roztaveni a bez odchyleni plamene ustavte zuby a modelujte gingivu. Vosk se
neprehfeje. Tim je kontrakce velmi nizka a vy Setfite €as pro nasledné korekce, resp. mlzete své ukoly
zvladnout rychleji. Dobrych vysledk( docilite elektrickym noZzem na vosk Waxlectric | nebo Il od firmy
Renfert. Pfi pouZiti velké Eepele (€. art. 2155-0105) nebo Cepele se Zlabkem (&. art. 2155-0106) doporu-
Cujeme teplotu 130 - 150 °C [266 - 302 °F] na noZi Waxlectric.

Prosim respektujte:

Pokud bude prerusen privod el. proudu (napf. centralnim vypnutim el. proudu) a Waxprofi je v
zapnutém stavu, prejde pristroj po opétovném zapnuti privodu el. proudu zpét do predchazejiciho
provozniho stavu.

z Upozornéni/ Tipy z praxe:

» Waxprofi mize byt provozovan i s modelacnim voskem nebo svétlem tvrzenym voskem.

» Nadobu pravidelné doplriujte. Firma Renfert doporu¢uje modelovaci vosk GEO Rosa ¢ 647-0000.

* Pro zkraceni doby zahfivani by mélo byt zaviené viko.

» Vosk v ohrivaci Waxprofi neprehfivejte.

* Vnitini okraj nédoby slouZi k otirani pfebytecného vosku.

 Pripraci s voskem v husté tekouci, resp. roztiratelné konzistenci by viko nemélo byt v kratkych
prestavkach v praci zaviené, protozZe jinak mize vosk nahromadénim tepla tpiné zkapalnét.

* Pripraci s noZem Waxlectric se dosahuji dobré vysledky s ¢epelemi ¢. 2155-0104, -0105, -0106,
-0110 a -0111 pri teploté 130 - 150 ° C [266 - 302 °F].

* Pri snizené teploté dochazi u nékterych voskt k vytvareni krusty na povrchu. Tu Ize opét rozpus-
tit jednoduchym promichanim.

» K dosaZeni husté, resp. roztiratelné konzistence se vosk zahriva tak dlouho, nez je vétsi cast (asi
% obsahu nadoby) zkapalnéna, a nasledné teplotu na ohrivaci Waxprofi snizujte tak dlouho, az je
dosaZena poZadovana konzistence.

* Promichanim obsahu nadoby se rychleji dosahne jednotné konzistence.

» Nékteré vosky se odmésuji, tzn. uvolriuji se jednotlivé barevné pigmenty ze zakladniho materi-
alu. Jednoduchym promichanim se opét vosk uvede do svého ptvodniho, homogenniho stavu.
Viyjimku tvofi ve spojeni s druhy ohrivaci Waxprofi:

- Solidus 84 (Yeti)
- Modela¢ni vosk Hardy (Gebdi)

Cisténi a udrzba
Waxprofi je bezudrzbovy.

Ocistéte ho ob&as mékkou, vihkou utérkou.
Nepouzivejte fedidla a Cistidla.

V zadném pripadé Waxprofi nemyjte vodou!

Vychladlé zbytky vosku Ize pfi vypnutém pfistroji opatrné odstranit Skrabkou.

Cisténi usnadni mirné zahfati povrchu pfistroje vlasovym vysouseéem.

Viko Waxprofi je snimatelné a mlze byt pfi zne€isténi snadno ocisténo parnim CistiCem.

Nahradni dily

Namahané a nahradni dily naleznete v seznamu nahradnich dill na

www.renfert.com/p918.

Zadejte tam nasledujici €islo polozky: 14400000 nebo 14401000.

Dily vylou€ené ze zaru€niho plnéni (namahané dily, spotifebni dily) jsou oznadeny
v seznamu nahradnich dilu.

Sériova Cisla, datum vyroby a verze zafizeni Ize najit na typovém S&titku zafizeni.
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Zaruka

PFi spravném pouziti Renfert poskytuje na ohfivac¢ Waxprofi zaruku po dobu 3 let.

Pro uznani zaruky je kupujici povinen prokazat se originalnim kupnim dokladem specializovaného prodej-
ce. Zaruka se nevztahuje na dily, které podléhaji pfirozenému opotifebeni (hamahané dily), jakoz i spo-

trebni dily. Tyto dily jsou v seznamu nahradnich dilG oznaceny.

Zaruka zanika pfi nespravném pouzivani; nedodrzovani pfedpist pro obsluhu, €isténi, udrzbu a pfipo-
jeni, pfi opravé vlastnikem nebo jinou neautorizovanou osobou; pfi pouzivani nahradnich dilG od jinych
vyrobcl, a pfi vystavovani vlivim, které nejsou obvyklé, a nejsou pfipustné podle pfedpisl pro pouzivani.

Zaruéni plnéni neovliviiuji prodlouZeni zaruky.

Technické udaje

Sitové napéti: 220 - 240 V~,50/60 Hz
100 - 120 V~, 50 / 60 Hz
PrFikon: 120 - 140 W (220 - 240 V~)
120 W (100 - 120 V~)
Min. pracovni teplota: 40 °C [104 °F]
Max. pracovni teplota: 110 °C [230 °F]
Rozméry (S x V x H): 178 x 54 x 120 mm
[7.01 x2.13 x 4.72 inch]
Velikost nadoby: 185 ml [6.26 fl 0z]
Uzite€ny objem nadoby: 110 ml [3.72 fl 0z]
Hmotnost cca: 600 g [21.2 0z]

Obsah dodavky

1 ohfivac¢ protetickych voskl Waxprofi
1 navod k obsluze

Prislusenstvi

Firma Renfert doporucuje:
Elektricky niiz na vosk:
Waxlectric | v€et. 1 ru€niho nastroje a 1 modelaéniho nastavce:
¢. 2156-0000 230V

€. 2156-1000 120V

Waxlectric Il v€et. 2 ruénich nastroji a 2 modelacnich nastavcu:
¢. 2157-0000 230V

¢. 2157-1000 120V

Cepele pro Waxlectric:

. 2155-0104 1 uzka Cepel

. 2155-0105 1 Siroka Cepel

. 2155-0106 1 Cepel se Zlabkem
. 2155-0110 1 Cepel s hrotem
Bunseniiv horak:

Bijou 90:

€. 960-0000 kapalny plyn

€. 961-0000 zemni plyn E
Bezpecnostni hofak:

€. 933-0100 kapalny plyn

€. 932-0100 zemni plyn E
Bezpecnostni hofak eco:

€. 934-0100 kapalny plyn

€. 935-0100 zemni plyn E

O« O¢ O« Ox
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Vosk:

€. 625-0500 GEO Spezial, modelaéni vosk, 500 g
€. 625-2500 GEO Spezial, modelacni vosk, 2500 g
DalSi vosky najdete v produktovém katalogu Renfert nebo na www.renfert.com

Pokyny pro likvidaci v zemich EU

Aby bylo udrZzovano a chranéno zZivotni prostfedi, aby se zamezilo kontaminaci zZivotniho prostfedi a pro
vyuziti recyklovatelnych materiall, ustanovila Evropska komise smérnice, na zakladé kterych musi vyrob-

ce prijmout zpét elektrické pristroje a spravné je zlikvidovat a recyklovat.

Pfistroje oznacené timto symbolem nesmi byt proto v ramci Evropské unie odhazovany do netfidéného

odpadu:

Ohledné dalSich informaci o spravné likvidaci se spojte s mistnimi Grady.

Seznam chyb

hid

Chyba

Pri¢ina

Naprava

Nefunguje display / nefunguje
pristroj, i kdyz je pristroj za-
pnuty spinacem (A).

« Elektrické napajeni pferuseno.

* Vadna pojistka pfistroje.

» Zkontrolujte elektrické napa-
jeni a vedeni.

* Vyména servisem.

Pristroj funguje, ale nefunguje
teplota.

* Tepelné ¢idlo vadné.

* Vadny ohfev.

* \VVyména servisem.

» Oprava servisem.

Zmény vyhrazeny.
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BcTyn

Mw pagi, wo Bu Bupiwnnu npuagbatv npucTpin ans posirpisaHHs Bocky Waxprofi.
[nsa 3abesneyeHHs gosroro Ta 6e3npobnemMHoro yHKUiOHyBaHHS BpaxoBYBaTK HACTYMHI BKa3iBKU.

Cdepa BuUkopuctaHHsA

Waxprofi posirpisae 6a3oBuit Bick Ansi NOBHUX Ta YaCTKOBMX NPOTE3iB [0 igeanbHoi TemnepaTypu 06po6b-
KW.

Y BeNUKOMy pesepByapi Bick 3a NoTpebn yTpMMYETLCS Y PiaKin KOHCUCTEHLT, B’A3KiA KOHCUCTEHLT 3 Ta
TeKyuili KOHCUCTEHLT | MOXe aani obpobnsaTucsa 3 4ONOMOrol NonepeaHbLO HarpiToro enekTpolwunaTens Ta
nonym'st nanbHMka abo iHCTpyMeHTa 4Nsl HAHECEHHST BOCKY.

30BHiLUHi yMOBU A5f pob6oTu
(arinHo IEC 60664-1)

Waxprofi moxHa ekcnnyaTyBaTtu nuiie:

* B MNPUMILLEHHSX,

* npu B1coTi go 2 000 m Haa piBHEM MOpH,

* npu Temnepatypi goskinna 5 - 40 °C [41 - 104 °F],

* MpY MakcMmarnbHin BigHocHin BonorocTi 80 % npu 31 °C [87.8 °F], niHiiHe 3HMXeHHA oo 50 % BigHOCHOT
BonorocTi npu 40 °C [104 °F],

* NpU MePEXEBOMY ENEKTPOXMBIEHHI, SKLLO KONMBaHHS Hanpyrn He nepesuilyoTb 10 % HOMiIHanbHOro
3HaYeHHH,

* Npu CTyneHi 3abpygHeHHs 2,

* Npwu KaTeropii nepeBaHTaxeHHs |l.

NMonepeaxeHHs NpPo Hebe3nekKy

BukopucraHi cumBonu

B ubomMy nocibHMKy Ta Ha NpucTpoi By 3Hangere HacTynHi cuMBonu:

Hebe3neka
IcHye 6e3nocepeaHs He6Ge3neka TpaBMyBaHHS.

EnekTpuyHa Hanpyra
IcHye HebGe3neka Bi eNeKTPUYHOI Hanpyru.

YBara
Mpun HegoTpuMaHHiI BKa3iBKU iCHy€e Hebe3neKka NOLKOMAXKEHHS NPUCTPOLO.

Bka3sieka
Hae eka3zieky, sika kopucHa 0nsi o6¢cry2o8y8aHHs1 ma rnoJsie2wye nNo8oOXKeHHs].

Nywe ansa BUKOPUCTaHHA Y BHYTPILLIHIX NPUMIiLLEHHSAX.

Mepen BiAKPUTTAM NPUCTPOIO Bia'eAHATU Big Mepexi, BUTAITU MepexXeBUN LUTEKep.

NMonepenxeHHA Npo Hebe3neky

Y Bunagky Waxprofi moBa nge npo noTeHUinHO HeGe3ne4yHU enekKTpUYHUM NnpucTpin. Lien npum-
CTpiN MOXYTb NiAKNO4YaTM Ta BUKOPUCTOBYBATU N1LLE aBTOPU3OBaHI cneuianicTu nicns nepeBipku
BignNoBigHOCTI MicLueBUM HopMmaMm.

MNMepen BBeAeHHsIM B eKcnnyaTauilo NOPiBHATU Hanpyry Ha 3aBOACbLKiN TaGnuyli NpuMcTporo 3 Ha-
Npyrow B Mepexi.

MpucTpoi 3 NOLWKOMAXKEHMMMU MiHIAMM NogaYi binble He MOXHa eKkcnryaTyBaTy.

Po3moTtaTu mepexeBur kabenb nig 4ac po6oTtu (Heb6eaneka neperpiBaHHA y BUNaaKy KOpoTKoro
3aMMUKaHHSA).

Tekyuun Bick Moxe BMKNUKaTu oniku. He pyxatu npucTpin nig yac po6otu!

Pe3epByap AnsA BocKy HarpiBaeTbCcs Nig 4ac po6oTu Takox no kpato. MNpu HeHanexxHOMy BUKopuc-
TaHHI Lie MoXe Npu3BecTy A0 oniKiB (Takox we npmbnusHo 30 xB nicns BUMKHEHHSA).

Waxprofi npusHayeHMi BUKITHOYHO AN BAKOPUCTaHHSA 3i 3BU4aMHUMU CTOMATONOriYHUMM BOCKa-
mu. B xxoaHomy pa3si He 3anoBHIOBaTH IHWWMMK MaTepianamMu!

BpaxoByBaTu: 3 HaATO HaNOBHEHOro pe3epByapy Moxe nepenuBaTUChL Yepe3 kpam!

-1-
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vy VVvVYy

Matepianu/pe4yoBuHMN, Yus TemnepaTypa 3anmaHHA meHwa 175 °C [347 °F], He MoxHa 36epiraTtu
no6nusy Waxprofi abo BOHM He NOBUHHI foTukaTtucb po Waxprofi.

He 3mo4yyBaTn Bogoto abo He 3aHyproBaTu y BoAy. Hanpyra B mepexi npusBoauTb A0 ypaKeHHSA
eNeKTPUYHUM cTpyMmom!

JoTpumaHHA HauioHaNnbHUX NPUNUCIB NPX eKcnilyaTaLii Ta CTOCOBHO perynisipHoi nepeBipku
HaAiNMHOCTI eNeKTPUYHMX NPUCTPOIB NEXUTb Yy chepi BiaNoBiAanbLHOCTI eKCniyaTyr4oi CTOPOHM.
B HimeyuunHi ue DGUV npunuc 3 B noegHaHHi 3 VDE 0701-0702.

Ha ubomy npoaykTy MOXXHa BUKOPUCTOBYBAaTH NuLle NocTaBneHi abo gosBoneHi ipmoto Renfert
GmbH 3anacHi yacTuHu Ta gogaTtkoBe npunapas. BUKopucTaHHsA iHWoOro gogarkoBoro npunaa-
Asi abo 3an4YacTUH MOXe HeraTUBHO BINJIMHYTU Ha 6e3neKy NpUCTPOIO, NPUXOBYE PU3MK BaXKKUX
TpaBM, MOXe NPU3BECTU OO0 LUKOAW AOBKiN0 abo yLWKOMAXKEHHIO NPOAYKTY.

IHcpopmauito no REACH ta SVHC Bu 3HanaeTe Ha Hawwin iHTepHeT CTOPiHLi 3a agpecom
www.renfert.com B po3gini nigTpUMKu.

3BiNnbHEeHHA Big BignoBiAanbHOCTI

Renfert GmbH Bigxunsie 6yab-aki BigLIKOAYBaHHSA 30MTKIB Ta rapaHTilHI NPETEeH3ii, AKLWO:

NPOAYKT BUKOPUCTOBYETLCA AJA iHLWOI, He ONUCaHOI B AAHOMY NMOCiIOHUKY 3 ekcnyaTtauii, MmeTu;
NPOAYKT 3MiHEHO, OKpPiM 3MiH, ONMCaHUX B NOCIOHUKY 3 eKcnyaTauii;

NPOAYKT PEMOHTYETLCSH HE aBTOPM3OBaAHMM OpraHOM abo BUKOPUCTOBYETbLCSA HE 3 OPUriHaNbHUMMU
3anyactnHamu Renfert;

NPOAYKT BUKOPUCTOBYETLCA i Aari, He3BaXalum Ha po3ni3HaHi HegonikM B cUCTeMi 6e3neku;
NPOAYKT 3a3HaB MexaHiuHuX yaapiB a6o napas.

EnemeHTn 06CcnyroByBaHHS

(mantoHok 1a + 1b)
A) Bumukay
B) MNoBOPOTHMIN NOTEHLIOMETP AN HanawTyBaHHA TemnepaTypu
C) PesepByap Ans HarpiBaHHSA
D) Kpuwka
E) Mepexesui kabenb
F) CeitnogiogHui ingukatop
>> Poboya iHaukauis = 3eneHa
>> Paza HarpiBaHHs = YepBOHa

BBegeHHA B ekcnnyartaudito / o6cnyroByBaHHA

1. 3'egHanHs Waxprofi / po3eTka (MantoHoK 2).

2. Bigkputn kpuwky (D). Moxnmea dikcauis nig kytom 120° (mantoHok 3).

3. 3a noTtpebun cknacTu NnacTUHYacTMi BicK (MartoHoOK 4a).

4. BknapaHHs1 BOCKY, L0 06pobnseTbes, B pe3epByap Ans HarpiBaHHs (MarntoHoOK 4b).

3anoBH0OBaTK pe3epByap NuvLLe 40 MapKyBaHHS MO KOHTYPY (MantoHOK 7)!

nacmuHru npome3HO20 80CKy 8idnoeidHO do po3mipie pe3epsyapa 3a nompebu eapmo cknacmu
a6o nodpi6Humu. MNMpu nepwomy esedeHHi 8 ekcrnslyamauiro pesepayap Osisi 80CKY CJ1i0 3anoeHHo-
eamu noemarHo.

5. ¥YBimkHyTU Waxprofi yepes Bumumkau (A).

HaﬂaLI.ITyBaHHﬂ TeMmnepartypu

TemMnepaTypa HanawToBYETLCA Ha NOBOPOTHOMY noTeHuiomeTpi (B). 3HaveHHs wkanu BkasaHi B °C (bna-
KUTHUI) abo °F (4epBOHMIN) (MantoHOK 5).

[HianasoH Temnepatypu cknagae 40 - 110 °C (104 - 230 °F) i TemnepaTypy MoxHa BMOMpatun nnaeHo. MNpu
BBefAeHHI Waxprofi B ekcnnyarauito pekoMeHA0BaHi HacTyMHi METOAUKM OIS OTPUMAHHSA NOTPIGHOT KOH-
CUCTEHLT BOCKY:

1. Temnepatypa Ha Waxprofi BuctaBnaeTbca Ha 15 - 20 °C [59 - 68 °F] BuLle 3a TOUKY pO3pigKeHHSs

6a30BOro BOCKY.

2. Temnepatypa Ha Waxprofi noBepTaeTbca y NoTpibHe BMUXigHE NOMOXEHHS HACTYNMHUM YUHOM:

a) Pigka KoOHcUCTeHLiA:

FAKwo BiCK NOBHICTIO pO3TaHyB, NOBEPHITL TeMnepaTypy Ha Waxprofi B TOUKy po3pifKeHHS1 BOCKY.

b) KoHcucTteHuis 3 noBinbHUM pyxom Ta/abo MOXNMBICTIO HaMa3yBaHHSA:

AKLWo BicK 3pigpkeHnid NnpnbnusHo Ha % o6'eMy pe3epByapa (MartoHOK 6), MOBEPHITL TeMNepaTypy Ha

Waxprofi kpokamu Ha3ag, Ooku He Byae JocsirHyTa noTpibHa KOHCMCTEHLUIS.
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Waxprofi + 6yH3eHiBCbKU NanbHUK

Mpun 06pobui Bocky 3 Waxprofi Ta ByH3eHIBCbKMM NanbHUKOM enekTpoLunaTenb Chig fvwe TPoxXu Harpi-
BaTW Hag nonym'sMm, agke BXe nigirpitomy BOCKy He noTpibHe goaaTkose Tenno ans o6pobku. Linm Bu
3a0LLapKy€eTe Yac Ta 3HaYHO norerwyeTe MaHinynoBaHHSA 3 6a30B1UM BOCKOM.

Waxprofi + enekrpownarenb

ApanTyBatu cBin enekTpolunartens o Waxprofi. Llum Bu oTpumyeTe Hankpalli nepegymMoBu Ans WBUAKOT
Ta TOYHOI po6OTM 3 BOCKOM Y YaCTKOBUX Ta NOBHUX NpoTE3ax.

Bes 3aTpaTtun yacy Ha nnaeneHHs i He BigBOnikat4Ynchb Ha nonym's Bu BctaHoBMoeTe 3y6u | MmogentoeTe
scHa. Bick He neperpiBaeTbcd. 3aBasdku LbOMY ycagka oyxe Hu3bka i By 3aowamxkyete Yac ans gogar-
KOBOI KopekKLii Ta/abo MoxeTe LWBWALLe BUKOHYBATN CBOI 3aBAaHHs. MapHUX pesynbraTiB MOXHa JOCArTH
BMKOpuCTaHHAM enektpownatens Waxlectric | abo Il dipmu Renfert. Mpu BukopucTaHHi Benukoro nesa
(ApT.Ne 2155-0105) abo ne3a 3 3akpyrneHHsaM (Apt.Ne 2155-0106) mu pekomeHayemo Temnepatypy 130 -
150 °C [266 - 302 °F] Ha Waxlectric.

BpaxoByuTe:

AKLWO eNneKTPOXUBIEHHA NepepuBacTbLCA (HanpuKnaa BHacnNifoK LeHTpanizoBaHoro BiAKMIO4YeHHs
enekTpoxuBneHHs) i Waxprofi yBiMKHeHUI, nicnA BiAHOBNEHHA eNeKTPOXUBNEHHA NPUCTPIN 3HO-
BY NOBEpPTaETbLCA Y NonepenHin pexmm pobotu.

z Bka3zieku / npakmuyHi nopadu:

» Waxprofi MoxHa ekcriniyamysamu 3 MOOeribHUM ma ¢homorionimepHUM 80CKOM.

» PeaynspHo 3arnoeHweamu pesepsyapu. Renfert pekomeHdye GEO poxesuli modenbHul gick Ne
647-0000.

* [r19 3MeHWeHHS Yacy Ha HazgpieaHHS Crli0 3aKpusamu KpULWKY.
* He nepeepisamu sick 8 Waxprofi.
* BHympiwHil Kpal pe3epsyapy criy>kume 01 3HiMaHHS1 3alis020 80CKY.

 [r1s pobim 3 80CKOM 3 8’A3K0H0 ma/abo meKy4or KOHCUCMEeHUIEH Mi0 Yac KOPOMmKUX repeps 8
pobomi KpuwKy He cnid 3akpueamu, mak siK 8iCK MOXe MO8HICMI0 pO3maHymu Yepe3 HaKornu4yeH-
HSA menna.

* [Ipu pobomi 3 Waxlectric eapHux pe3ynbmamie moxHa docsamu 3 nesamu Ne 2155-0104, -0105,
-0106, -0110 ma -0111 npu memnepamypi 130 - 150 ° C [266 - 302 °F].

* [lpu 3meHwWeHHi memnepamypu Ha bacambox 8Udax 80CKY MOXe Mamu MiCUe ymeOPEHHSI KipKu
Ha rnosepxHi. Il MOxxHa Mo36ymuck MPOCMUM NePeMiuly8aHHSIM.

* llJo6 ompumamu 8’s3Ky ma/abo mekydy KOHCUCMEHUIO 8iCK Hazpieaembcsi domu, OKu He byde
3pidxeHa binbwa tioeo YyacmuHa (npubnusHo % ob'emy pesepgyapa), i nomim memrepamypa Ha
Waxprofi noeepmaemsbcsi Hazad Hacmirnbku, OoKuU He 6yde docsieHyma rnompibHa KOHCUCMEeHUS.

* [lepemiwysaHHsM emicmy pe3epgyapy weuowe docs2aembCsi PIBHOMIPHa KOHCUCMEHUIS.

» bazamo esudie 80CKy po3wapo8yrombcsi, mobmo 3 0CHO8HO20 Mamepiarsly 8udinsMmMbCs OKpeMi
Konboposi nismeHmu. FNpocme nepemiwysaHHs Npueodums 8iCK 3HO8Y y c8ili nornepedHiti 00HO-
pidHul cmaH. BukntoyeHHs1 8 noedHaHHi 3 Waxprofi:

- Solidus 84 (Yeti)
- MmodernbHul eick Hardy (Gebdi)

OunleHHA Ta TeXHiYHe 06CcnyroByBaHHS

Waxprofi He noTpebye TexHiYHoro obcnyroByBaHHS. Hac Big 4acy YNCTUTM MOro M'AKOHO BOMOTOH TKaHU-
HOI0.

He BUKOPUCTOBYBAaTU PO3YNHHUKUN Ta 3aco6u ANA YMLLEHHS.

He npomuBatu Waxprofi mokpum cnoco6om!

XonogHi peLTkn BOCKY MOXHa 3 BAMKHEHOrO NPUCTPOI0 BUAANUTU 06EPEeXHUM 3iCKOBNEHHSIM.
Jlerke HarpiBaHHS NOBEPXHi NPUCTPOLO PeHOM 4115 BONOCCH MONErye YNLWEeHHS.
Kpuwky Waxprofi MOxHa 3HATW Ta y BUNadKy 3abpyaHEHHS NPOCTO NOYUCTUTU Mig CTPYMEHeM napy.
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3anacHi YaCTUHu

LLsnako3sHowyBaHi Ta/abo 3anacHi YactuHn By 3HarigeTe B nepeniky 3anacHux
YacTUH B iHTepHeTi 3a agpecom www.renfert.com/p918.

BeecTtun Tam HacTynHi apTukynbHi Homepu: 14400000 abo 14401000.
BuknitoveHi 3 rapaHTiiHux nocnyr geTtani (LWBMAKO3HOLWYBaHi AeTani, BUTpaTHI
mMaTtepianu) BigMiYeHi B neperiky 3anacHMX 4acTuH.

CepiiHuin HoMep, AaTta BUTOTOBMIEHHS Ta BEPCist NPUCTPOIO0 3HAX0OsATLCH Ha 3a-
BOACbKi Tabnunyli NpucTpoto.

MapaHTiA

Mpun HanexHoMmy BuUKkopucTaHHi Renfert nae Bam Ha Bci aetani Waxprofi rapaHTito Ha 3 poku.
[MepenymoBoto A5 NoAaHHsA rapaHTiMHUX NPeTeH3in € HagBHICTb OpPUriHANBLHOIo paxyHKy crelianisoBa-
HOro maras3uHy. BukniodeHi 3 rapaHTinHUX Nocnyr getani, ki NignaratoTb NPUPOAHOMY 3HOLLEHHHO, (LWBKA-
KO3HOLLYBaHi AeTani), Ta BuTpaTHi matepianu. Lli getani BigmideHi B nepeniky 3anacHux 4acTuH.

apaHTia BTpa4ae cuny npy HeHaneXXHoOMy BUKOPUCTaHHI, B pasi 3HeBaXKaHHA Npunucamm Woao KepysaH-
HS, YWLLEHHS, TEXHIYHOro 0B6CNYroByBaHHSA Ta NiOKMIOYEHHS, MPU PEMOHTI BIAaCHUMK cunamm abo pemoH-
Ti HE CcuNamMmm aBTOPU3OBAHOIO NMNepcoHany, NPu BUKOPUCTaHHI 3an4acTyH iHWKNX BUPOOHWMKIB Ta B pasi
He3BMYaMHOro BMnMBYy abo BMMBY, HE NMPUMYCTUMOTO 3 TOYKWN 30pY MPUMKUCIB 3 BUKOPUCTAHHA. [apaHTiiHI
Mocnyrv He NOAOBXYIOTb rapaHTito.

TexHIYHI gaHi

Hanpyra B mepexi: 220-240B~,50/60 Iy
100-120B~,50/60 Ny
CnoxunBaHHS NOTYXHOCTI: 120 - 140 Bt (220 - 240 B~)

120 Bt (100 - 120 B~)
MiH. poboya TemnepaTypa: 40 °C [104 °F]
Makc. poboua temnepatypa: 110 °C [230 °F]

Poamipu (LU x B x IN): 178 x 54 x 120 mm

[7.01 x 2.13 x 4.72 gronima]
Poamip pesepyapy: 185 mn [6.26 pigknx yHUin]
KopucHuin ob'em pesepyapy: 110 mn [3.72 pigkunx yHUIR]
Bara, npubnunsHo: 600 r [21.2 yHUin]

O0'eM nocTaBKku

1 Waxprofi MNpucTpin onsi posirpiBaHHsi NPOTE3HOrO BOCKY
1 MNocibHuk 3 ekcnnyaTauii

dopaTtkoBe npunaanna

Renfert pekomeHaye:

Enktpownareni:

Waxlectric | Bkn. 3 1 npAMUM HaKOHEYHMKOM OOpMaLUUHK | 1 MOgENbHOK HACaLKoH:
Ne 2156-0000 230 B

Ne 2156-1000 120 B

Waxlectric Il Bkn. 3 2 npAMUMM HAKOHEYHMKaMM DOpMaLLUHK | 2 MoaenbHUMN Hacagkamu:
Ne 2157-0000 230 B

Ne 2157-1000 120 B

Jlesa gnsa Waxlectric:

Ne 2155-0104 1 Jle3o By3bke

Ne 2155-0105 1 Jleso wunpoke

Ne 2155-0106 1 Jleso 3 3akpyrneHHsm

Ne 2155-0110 1 JlaHueTHe neso
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ByH3eHiBCbKUI NanbHUK:

Bijou 90:

Ne 960-0000 3pigxeHuni ras

Ne 961-0000MpupoaHuin ras E

be3neyHnn nanbHUK:

Ne 933-0100 3pigpxeHun ras

Ne 932-0100[pupogHun ras E

Be3neyHnin nanbHUK eco:

Ne 934-0100 3pigpkeHun ras

Ne 935-0100MpupoaHui ras E

Bick:

Ne 625-0500 GEO cneuianbHuin mogenbHui Bick 500 r
Ne 625-2500 GEO cneuianbHuit mogenbHui Bick 2500 r
IHWi BMAM BOCKY 3HaWAiTh y KaTtanosi npoaykTiB Renfert abo 3a agpecom www.renfert.com

BkasiBku no ytunisauii ana kpaiH €C

[nga 36epexeHHs | 3axncTy JOBKINMs, 3anobiraHHI0 3abpygHEHHIO JOBKINNSA Ta 4N NOKPaLLEeHHSA BTOPUH-
HOrO BUKOPUCTaHHS CUPOBUHW (PELMKITIHT), EBPONEncbKa KOMicist Bugana gUpeKkTuBy, 3rigHo sIKOi enek-
TPUWYHI Ta enekTPOHHI NPUCTPOI 30Mpae BUPODOHUK, OO BianpaBuTKM iX HA opraHi3oBaHy yTurisadito abo
Ha BTOPUHHE BUKOPUCTaHHSI.

MpucTpoi, No3HaYeHi UMM CMMBOIIOM, HE MOXHA YTWIi3yBaTK Yepe3 HECOPTOBaHE MiCbKe CMITTsl Bcepean-

Hi €Bponencbkoro Cotosy:
—

[izHanTecb Npo HanexHy yTunisaLito B CBOIX MiCLIeBUX YyCTaHOBaXx.

Oco6nuBi BKa3iBku Ans knieHTiB y HimeuyuunHi

CTOCOBHO enekTpuyHux NpucTpois Renfert MoBa nae npo NpuUCTpoi Ans KOMepLinHOro BUKOPUCTAHHS.

Lli npucTpoi He MoXHa nepefaBaTn B KOMYHarbHi MyHKTU NPUAOMY BTOPUHHOT CUPOBUHU ANS
enekTpuYHMX NpucTpois, Renfert noBepTae ix. BkasiBku 040 LbOro 3HAWAITL Y iIHTEPHETI 3@ aApPEeCOM:
www.renfert.com

MNMepenik noMunok

NMomunka MpuunHa Cnocib ycyHeHHs
Hewma iHgukauii / He npa- * EnekTpoxusneHHs nepepsa- | ¢ MepeBipntn enekTpoXXMBNEHHN Ta
L}O€, XO4a NPUCTPIN yBi- He. TiHiT.
MKHeHU BUMukKa4dem (A).
* 3ano6iXkHMK NPUCTPOIO He- » 3amiHa cunamum cepBiCHOT Cryowu.
CcrnpaBHUN.
MpucTpin npautoe, ane * HecnpaBHum Tepmogaryuk. » 3amiHa cunamum cepBiCHOI Criyxou.
BiACYTHA Temneparypa.
» HecnpaBsHe HarpiBaHHs. * PeMOHT cunamu cepsicHOi cnyxou.

Mwu 36epiraemo 3a co60to0 NnpaBo Ha 3MiHW.
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BEHE, BFRFEREXRET (REERHEIHRMER) .

RIS OTRERSEIE, YVINTEIR(EREBEIHEE !

BERE, HESEHMAIEDE. FERERIIRNTESSBINMG CRENSEGE, ELVEF0FHALE) .
Waxprofi B35 TAFSFREESFER. YIWERARIMREHIRIAFE !

EAR ISt se e F it !

NEA&TF175 °C (347 °F) MM E R R M EWaxprofi ZIEiE1E4Es8 B s fniliE Waxprofi BiTiisitas,
IRk Y [ TR EBEKD, THETHFELSHME !
BREARTEREHEEEETERMERRZINBESEXNESZLELE. 7£EEH REFS5VDE
0701-0702 (EEFBFIHFHAMNE) HXE DGUV (BEZETEHRE) RBIMNS.
REEECEATRHEFRVUNTHAES, ATUEREFR=RL. MREAEGSHFEY, XTHE
WP BHLLMETERFRE, HENERAETEZHHRE, HFESRHMEHSEFHIRE.
FHXREACHFISVHCHI{ER, EEFEFENMiL www.renfert.com FHFTIERX,
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2 A=+ (D) . EFIJME120° AESE (B3) .
REmEEE )—*. (E4a) .
4 B EMBAEEROHEETE (B4b) .

REGEERERERRC (87) !

ITEIHTHT X SR LIS S 1L 1B 1E TR 2 s""/&rﬂf?f/z?o B KIRIEXT 2501, 1B BRICIEH RALEE,
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R (B) LRFMBARE. WEAEM °C (B®) R °F (4e) A (E5) .

BEHEA0-110 °C (104 - 230 °F) ZEoJUERMIAY . ESEMHERIEE, TNENEER
WaxprofiE LA a8 i R B IX TR -

1. FWaxprofiEitig/atiss BE IR EARETEARML S LR 15 - 20 °C (59 - 68 °F),

2. IRIEFEMN—ME, FBR{EWaxprofi Tt a2 f 8, TR

a) &k —H% :

E—B5E2EL, EWaxprofiZEiTig At 22 a0 B ERREI B RS,

b) 4 TR ERA— B -

15 B ERIIERHR R AEER 3 FKE (B6)  DMERFER WaxprofiEtiE A EaREE, HEI¥K

BRrE—EM.

WaxprofiZ{EigIBIE2E + KT

H—ie A Waxprofi ZFEifiathar AL, BIIRFEAKRESAERGE MR, FA Waxprofizk
FSRERTELNANELFAFTEEEIOMIARSIRNTI. XEEDENE, XEERZHNEETE.
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WaxprofiZEifiatEss + B-F LiET)

¥WaxprofiEiTiE(atEss S8 7 LTI BARRIAE, X AREMBERILTME O XENEE X EETR
BT RGN TREMSE. ASERBUEE, WASEARELTHKIEDNT, T HEEFMEEF R, E—F
Aeidit, X MREFR/NRGE NTDEEREEN TIERBNRE, HZFILEE RS .
F{-iErWaxlectric |EEF F#2 7] (BER) s{Waxlectric I8 F FEET] (GNEK) TJRGEEEERNNE. FA=
BTk (552 1 2155-0105) sHMERITISL (52 : 2155-0106) B, AU Waxlectric BBF i 7]
FRERETE130 - 150 °C (266 - 302 °F),

EEE

IR 7EWaxprofiBiTifis it s iZ Bt RET (Fli0 : BT ERFEHE) , —BENHKE, IBHLRE
Z IR,

2 surssm s

» WaxprofiE+Eia A s th o] P AT B BUE s 52 0.

o THAtP EIEE, {CIEEHFGEOMLI EBEEE, £5S5647-0000,

o X EEF R AT E],

* 15N {EWaxprofiZFEiafAtE =S - Ay 453 #.

o EAEERNRNZ T DIBRE S REVE.

. E}E)ﬂ*ﬁ'ﬁiﬁﬂfﬁ?ﬁ}ﬁgﬂ’\]ﬂﬁﬁi TBNERERE TER M XAEF, SUHEENHR IS FET
k.

* {F FAWaxlectric BF E#ETIR, #£130 - 150 °C (266 - 302 °F)REET,
5221550104, 0105, -0106, -01101-0111871LALHKB RIFHIRR,

o REFERE, FLETRSEMFE MM MUERERE,

o AT IREHWES THFHRNAE, IEENREIRABIELERE (KABERE %) , REFK
WaxprofiZi Tt (A tEss AR E, EEATMENTEE.

o MIEENE, o DIERBKSHIN M.

s LTS E, BIEMAARNEM S EER | RAEHE, #ol UEEERER55K
7. HWaxprofiEFTEEAtERR 5 U TR —RE AR, #E6I5
- Solidus 84 (Yeti);
- "Hardy" &8¢ (Gebdi) .

SZE

ir i PO EESF

Waxprofif Tt E R AN, BREE HEMERTR.
FAEEREEFEFETE G !

Y1) Bk S s BB Waxprofi BT i 1 4t 28 !

WMRKAEN =R, BT UFARENE, BRERRILAEEE. AN IsRE,. TINERZHBREES. -
Waxprofi 24t RtEar S T o SRR, LT A i RZ A B SR E MRS R,

0] ) FE MG www.renfert.com/p918 MRS 2 FHFIREA HFRZ 4,

TRFEPIRETERECENAN QFEMSHTESM .
FrSntliE B HA A 25 5ahe L.

318

{Z#8 0 Waxprofi 2FEHErA e IRU S FRIE, K2 RPIURREIFERE,
RETHRBEFTEZRHEHAEFTLENRIGHEERR. XTEREENTH (T #HBAERECE

N, XEBAEAMCHERMER L.

WAEHER, NEFHE BE. #E3uEENEs. MEATEESUIERT L ASHTEE. £F
HbFERMA T ST RERERERTACERN AR, REITN. REFARNRBEASEKRFRER
FR.
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BARSH

BHREBE ! 220 - 240 V~, 50/60 Hz
100 - 120 V~, 50/60 Hz
I 120 - 140 W (220 - 240 V~)
IHHE - 120 W (100 - 120 V~)
RIRBRERE - 40 °C [104 °F]
BeRERE : 110 °C [230 °F]
R~ (ExExH) 178 x 54 x 120 =%
[7.01 x 2.13 x 4.72 ~f]
FERERST ¢ 185 7t [6.26iKE# 5]
TEERE 110ZF [3.72 HEET)]
RAEE : 003 [21.2 &F]]

BT
1 Waxprofi Eititiastas
1 #{EfEE

B4
{IRBIWNT -
BHF EiET) :
Waxlectric | BBF F#ET] (8E8) , &1IEFRAMIHTIK
%2 1 2156-0000 Waxlectric | BF 7] (BE&) 230V
155 1 2156-1000 Waxlectric | B F_ 7] (BF%) 120V
Waxlectric || 87 E#&T] (WEK) . &2iEFAgF2# )k -
%S 1 2157-000088F L#&7]  (WEK) 230V

1S 1 2157-10008BF L4#87]  (WE&) 120 V
Waxlectric B2 L#57] 7]k -
: 2155-0104 Waxlectric B8 F F#ET1 713k (FHY)

: 2155-0105 Waxlectric BB ¥ F#E71 713k (F5EY)

: 2155-0106 Waxlectric B8F E#&71 773k (M4 HY)

: 2155-0110 Waxlectric 88F F#E71713L  (GFEY)

prll s S SS
Lrln ulﬂ Lﬂu Lrlu

ZIS_&._J(T

BIJOU QOARAKLT :

52 1 960-0000 Bijou 90 A44T WiESFEH
%= 961-0000 Bijou 90mE,T KASNE"EH
LEAREL :

%2 1 933-0100 L& ALELT W?HF

%—' 932-0100 &KL RAK

CoO RERLELT :

%—' 934-0100 eco BEARELT TﬁJGE—LF

1= 1 935-0100 eco EARLEL RAK

ax :

Nr. 625-0500 GEO special, modelling wax, 500 g
Nr. 625-2500 GEO special, modelling wax, 2500 g
BXRENER, 1BSH{1E~ % B %3 www.renfert.com

}\

e

= % 3




=
12 A ZFELEES
ATRIPIE. BIEIRSR. HERMBINERAAN, REZRFBATT —HHME, BXRHEHER
BRI TR A, T2 E IR s E U A
ARBEXA, FREMT SRR ENETERIR PALE,

hid

BRELERYEAVENESFELR, BE L BBUTAIE XEBT.

13 HFEHERRE

L3 {5 ATRERE BRRAE
BRATEAX (A) B, o BIRMER AT, s WEHRHNNE R,
BB ETR | TEERME,

o HLERREL L5, o ILAEERE IR IR 22,
MISETERME, BRERALHA. | o ARISFHE, o ILAEEETE IR IR 22,
o PnFRIREEE, A -3 25115430 ) IAIT

AAEREERERF.






2.1

3.

M

XU HIC

EERT vV ARy b TWaxprofi (T J7A7074) | #ZREVCEFW/EEHYNESTTOET,
At r RECHIc > TEXERFERATESD LD, UTDFEEFEETF > TS,

& s B

Waxprofi #1F > T, MHEES LB ERBEADN—X T v 7 A EBENBEERECTFHLET,
Ty JZAERERBARy FOBRCAN, FAPTORIR, ENICCOEENR, ZLTOLEELIZZEFD
REE W7 LD (S, BRECIELTREICHERD., FRRLTEWIET v VAR, N—F—0D%K, F/l&
BRI RAARAYIL AL NEfFE>THEET D ENTRETT,

ADEE
(IEC 60664-1 [CED<)

Waxprofi Z{ERW7Z/E<BRIC, IATORREBICBELTT IO,
s FNTHERALTTFE (Y,
* B4k2.000 m LU R DBFR,
o FFEIEEMNS ~ 40 °C (41 ~ 104 °F) T,
o RAAAREE(£31°C (87.8 °F) T80 %
40 °C (104 °F) TH50%AREL Y £3,
s HAEBEDOLTEMRNATMEICT L T10 %ZBARBWLSICSTHEATE Y
o HLRE2,
e BEEHTI VI

BRICD\WTODEEEIA

ERAShTWSRIELS
ARPESSVEBTE, UTORSERBLTVET,
R

BRETHBENHYET,

|

BRICLBRRBHDY LT,

AR

BRICEBHIREE LS. BEDHRBEIIESECITRRAHYET,
1577

BRIEICE G, RYBDEFEICT BLEDDIETHHYET,
BEATOBAERALTSEE,

HEBEEHITBFIIC. TS55%KWT,
EREYI>TTXN,

BRRICDWTHDEEEIE

> Waxprofild. fERMUZHSETEETYT. FEEILX. TOEDZHETHIRTICENL., AEBPE2ITE
MEDHDIESEL. FRTHENTEXT,

> ERARARIIC. BEEDIA TSANNICRBEINTOLWIEERIBEERABELEBRLTSEZ N,

> BEMESELTWEY, TOMEENSHIEEIL. FHZETIIVTERA,

> FERICEERT—TNEEH>ESICHIELTSEZWN (a— MREBICBRTIBRIDYET) .

> BRDTy O REFERTBEICIE. XKBEETIRRMBHYET., FHIPICEBEEZHMNEILBNNTSESL,

> EBHRICIEZ. Ty I RRy FOBOLR BV ET, EAAEDSTEVNGIESE. KEEZTHILHLHY
F9 (BRZV- %Y. H307RHIIER) .

» Waxprofild. mlRENTWSEEAT v I ADERAZRHRICLTHRIAESATOWET., Thilstoitz
BRICTANZNWTLEZ V!

> Ry B EE, BRAETUESISBRADSHYEITOT, FELTLKES,

> FlREMN175°C (347 °F) ZTES#HECUMEE. WaxprofiDii< [CREUL7=Y. WaxprofiliEfit S &
ZULIEWESICLTLSEZ,

> ESLTHERELEY., KICRTZERFIPHTLKEZN, EREEICIYREESISEITEBNSHYET !

> ERBBROFERASLUVRESRICEAL T, FERSEZERKNEZETFLTTEL., FMYTIE. Ch

5(%. VDE 0701-0702(ZR8;E L TDGUV (KA YViEMEERR) DI —I3TT,

-1-




3.3

4

N,

5.1

5.2

> ZORMICIEZ. Renfert GMbHDMIES LS IBAFEADA T a LUK EBRDOAERTE &
BTEFT., ThLUANDA T arELURRBROFERIS, ZEORESHEZEL., BEXAERET
3R, BBEADEE. FLBRRDEBEEE25IESETUENEIHYET.

» REACHREU'SVHCODIERIZY = 7H 1 bwww.renfert.com DY R— NI Y F7ESEBSEEN,

"E

MUTDZBECEWTHRE LIZIBEICx LTI, Renfert GmbH@TﬁE@iq‘%&é"l\&k\t LY.
> FERERRHAETIEEENTWS BHUADEMICER L /=15
> ABBICH LT, IRSASICREHME N TVIEELZRE. ﬂbmwzﬁmuiéfmt .
> FROEEBLUUNTERI WSS, F/-RenfertililE3SREBRLUNANERE N5
> RENREENAZNI EHEH 679"6560(:%/)\7)\1953‘1 ARREFERALETE E'e
> AERIC. ABHOSOERESZY, ETEHAEYLEES

i’sﬁﬂi fE (F1ads L TU1b)

A A NAT Ay F
B) JREFEHZITOMRERRT 3 A—4—
C) fnEARw b~

BRI—T7I

) LEDT 4 X7 LA
>> (EBFhDFRIR = #%
>> JNEAFR = 7R

(ERRLE / REAE

1. Waxprofita>t> b &22EEEY (K2) .

2. 749 (D)&BREEET, 120°OAEETO Yy 7 TEET (H3) »
3. MEB(CIELT. FL—MT w7 REHVII-HFT (K4a) .
4. EECFERT DT v 7 AEMNBRARY MCANET (H4b) »

FR Ry FIERAMDT—I53042 (A7) FTIYIRERIETEET !

EEATV—FT Y OR Ry PYARICESESICH YLD, NS TIBFTBLT/OPT LY
X9, HEIDEBIFICIET Y O2IRy ML UDDFELETBLSICL TSES,
5. Waxprofi DX A vwF(AV&A (CLFET,

BB DS
EEART o aX—Y—BCEEZHAGLET. BEVYIIC (F) F£lEF (fF) TERmENFT (X5) .
SEEFEIHE (£40 ~ 110 °C (104 ~ 230 °F) CTHEEM CRIRTEETT
FEDT vy 7 AREEBDB1-0C. Waxprof DEREEICIXIUTDEZER T v IS & 2HHO LET,
1. WaxprofiD;RE%. X—RX T v 7 ZADKIMEREBA 515 ~20°C (59 ~ 68 °F) (CHAMLET,
2. FLDRBEICIE LT Waxprofi ORBEZLTOLSCRELET,
a) &K :
Ty 7 ZADNTL(TATTWBIES (£, WaxprofiDBEET w7 ADKMEEAET TRLTLLEE Ly,
b) FRENIK F 7= (3ER1EAK -
Ty J ARy NABYIDHKIADDIET R LIHBEE (K6)  FREDREICZE §5%
T\ Waxprofi D;RE#EMEEIICE L T 7T Ly

Waxprofi+ 7 £ /N\N—3F—

Waxprofi&E 7 > > IN—F—&F>TT w7V RIEEZ T OGEICE. HONLOHT v 7 ANRFEINT
WBDT, RERMEBEZEDLOHICE. T4 72K EREIEHFN—F—DORTHMT 272(TTRAR
UEd, CIICEK > TEBDOEHENTE, R—X T vV AOBEUIIBERICRGZ(ICRYVET,


http://www.renfert.com

5.3

Waxprofi+ BRI YIRS ARy IL AV b

BHECDER T TAA AN IL AL N EWaxproflcEHBTHREB LT LS, ChT. BEDE
BB ST 1o, BN ERBEELFRED T v 7 RAEEEZRENDIERE(ICITO CENTREE RV X LT,
Ty 7 ZADNRT2ETOREEEZEODILELGL., TR CL-TREHS S ND &b, ATHEH
FIL., HRZERTEZT, Ty 7 ADNBRENDCENHY FHA, £-T. WHBESCHTNER
Y, BIEOKRENZ L BDDOT, HFHREICTA. (EERBEOEMHEICOBNY £9, RenfertllET Y
WD AA AN ILAS N Waxlectric | £ 1EFERT L. BUERMKEONET, KETFT17 (F
mES2155-0105) F£7lE. FMES 4 7 (HmES2155-0106) ZFERAT DFE(C(E. WaxlectricD
SEEA130 ~ 150 °C (266 ~ 302 °F) (CHRET D LEHEHLET,

EBLTLEZY,

WaxprofiDEENA > DIRETEFMRIEN R EN/BE (XFEREITV—-H—-DEBZLE) (T, B
FEEMSFEINARIC. BURIOESHREICRYVET.

2 sesmE/ EEOEF

o Waxprofi (. ET U207y VX4 N7y VX TCHEHATEE T,
o Ky NMECEBIICIETL TS 2 RenfertTlEty, GEOE >V DEF 47w X
(No.647-0000) D{EHZFE1D L F T

o Fi1 B F COREZ4E/MET S/-d>. 78 FFD T 7= (0

o WaxprofigD 7w o X Z8F [ (T & (0

o Ry FNABIDIRIL, RFT v VX EFRHORBDICHRTBE T,

o FENIC (VHEMA. DL (LD LBAELI=/Z1FDIRBED T o & X TIEE T B4 (1. FRFEIDIE
FERILEC 78 EF (TS S8 T78EFDTLFS>E BN DB ECL2TTy o
INWERICHKELTLESCEDBYFET,

* Waxlectric TIE¥ 9 2544,

130 ~ 150 °C (266 ~ 302 °F) DEET, 7L —F (Bm&EE52155-0104, -0105, 2155-
0106, 2155-0110, 21565-0111) (EAICLKD L. ROBREIBOAF TS

 REEZFNSEE, Ty VXDELHEICSL > Tl KEICKBEHWERLINSZCEHNBYFT, D
A\ /BT 35 THRYSEELE T,

e FENICS (OBEIL. DL (FD LEAEL /=751 DIKREIC T B (4. A& CRy FADT w2 X
FJ492D3) HENET BFE TEL THH. HBEDRKEEC L S F TWaxprofiD;gEZRL T 753 (o

Ry NABYEN ZBESDE. BT EENESHG—(CEVFET,

o Ty VRCL o TIERHERL LFTo DF V. N—IRHED M4 DEFLEFI T S5 &
EEHLFT, BT ECET, Ty IREO TR FEDGE L RREICR Y 9 BsF
(£, Waxprofiz&z LI F DEFE L LIC(EF L /=85 T, -

- Solidus 84 (Yeti)
-EFY 0Ty o X Hardy (Gebdi)

GQV—ZVT I AVTTF R
Waxprofi&, A7+ >X71)—TT,
FEONOCEWHT, EEEEFFRLTILEZO,
BRICKRZEFERALUGZVWTSESZ,

B} WaxprofiZ Fo L THBELBEWTLSEE V!

Bl BTy VADKY K, EBOXA vwFEFTICL, TECHNERYKE CENTELT,
HEDRAENT R T7AV—RBETHRSBEDD L, BRVIBEZHCRYET,

Waxprofi® 7 % (FER Y SN D TRET, BFNTWBDBEEAF—Y—CHECERTEET,
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kv i@l =

SR

SHEIG D L (EAAmEp (&, 4 >4 —% v b D www.renfert.com/p918 (C
HDTHESL) X MMIRBEINTOhET,

RIEDITRINE 12 DE G CHFESR M. HBIM) (£, TmIBHm A MIY—7 &
NTHET,

SUT7ILEBS, HEAGSIUVEBON— 3  FEBOFST~JLICEHIN
TWhEd,

R
Renfert(d. ZENE L FEHFINDHE. WaxproflCx L CIERFRIEL X9,

RAFEROER(C(X, BHRIBELNRT LIBREENEDREANMEL R Y FT,

BARICHFET 5385 (BEESRM) . SLUEERIIRIEDNDBRINENET T, O OIWRMIETHBEBS
ABMT, ¥—=7ENnTHET,

EENELLFEREINEWGE, BIIEE. BRRE. AT RABE. BEHREENTLNBA T
BE. BOTEIELCES. FROBESHINTEIEL 2SS, B OTHmEEIMER I NS
&, BERETMIINEMSH. & LLEARHEPAEDOFERAEZHZIEFEINBA > TCHEICENT, CDOMREE
FEARAINEBA, B8, BHICLDFRIEY—ERICOEF L TCIE, FHROBRIMORERBZ TIEES N
5EEFHYFEHEHA,

ek

ERER : 220 ~ 240 V~, 50 / 60 Hz
100 ~ 120 V~, 50 / 60 Hz
HEEN 120 ~ 140 W (220 ~ 240 V~)
120 W (100 ~ 120 V~)
IREENRE : 40 °C [104 °F]
EaEENRE : 110 °C [230 °F]
Tk (lEx 53 x BfT): 178 x 54 x 120 mm
[7.01 x 213 x 4.72 A > F]
Ry bH AR 185 ml [6.26 REA > X]
EATTRELSAR Y PRE 110 ml [3.72 ZEA > X]
BE, 4 600 g [21.2 A > K]

AL

1&ERT v 7 ARy Waxprofi (7w 7 AX7A07 1)
1 BUR G ARE

FFToary

RenfertEIU T OERERENOLFT,

BERT v IRAA My LA b

Waxlectric | (N> RE—X1ME, 4> A by )LA> MEEZEE, )
No. 2156-0000 230 V

No. 2156-1000 120 V

Waxlectric Il (N> RE—X2M@, 41> RX b o)L A F2EZETE, )
No. 2157-0000 230 V

No. 2157-1000 120 V

Waxlectric ER7 L — K :

No. 2155-0104 #HE ;1 7. 1@

No. 2155-0105 K&} 1 7. 1@

No. 2155-0106 FMEI S+ 7. 11@

No. 2155-0110 #8817, 1@
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T N—F—:

Bijou 90 :

No. 960-0000 LPG (Ligquid gas)
No. 961-0000 KN A E
=TT 4 —N—F—
N0.933-0100 LPG (Liquid gas)
No.932-0100 XKHAHAE
tt—774—/\—F—eco:
N0.934-0100 LPG (Ligquid gas)
No0.935-0100 KAHXE

Ty R

No. 625-0500 GEO EF V>4 w7 X XX v L, 500g
No. 625-2500 GEO EF >4 w U X AR v )L, 25009
CHINDT w7 B L TIE. Renfert&l{h 4 04 . F7-(& www.renfert.com

EHRLTCIES,

EUVEEICEITAHEEICDINT

IR SRECEHLC. REBLEET. MROUHY A VL ERTICOICRNEESH DV EDDT

HHRRELXINTOET,

A —N—IHRFNBEE. BARY—ER2H BT 57000, EXHERIE5IERY T,
EURICEWT IO > RILY— 7DV EB(E, DREShEBEWEEIREZEYE L TUNT D EN

TEEt A,

HIFORFELBICHOEHLET.

hid

BIFICEEL TS,

13 STIoa—Fa40

Io5—

RE

R

REDRSMvF (A) #F2IC
LTWWASODIC. MbRERENA
W, e, BEELRL,

- BRBEDSTHHLTVET,

cRBEOE 1 —-XDHELTH
9.

-BRLEBRERELET,

Y —ERCRBEKIEAL TS
EE,

KERHOTNSY, BEHL
MEIEN,

H—EEY-HHELTH
3

B9 —DHELTLET,

H—ERICRMEEKIELTL
ZEWN,

Y—ER[CEREEKEL TS

2w

EEEZERLET.
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1(7 JSad) 4 0al Aadlall s Jad sle glf Sl
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EG-Konformititserklarung DE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Hiermit erklaren wir, dass das Produkt

Waxprofi
mit folgenden Europdischen Richtlinien Gbereinstimmt:

2014/35/EU (Niederspannungsrichtlinie)
2014/30/EU (EMV Richtlinie)
2011/65/EU (RoHS)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014

EN 61326-1:2013, EN 50581:2012

Bevollméchtigt fir das Hans Peter Jilg
Zusammenstellen der c/o Renfert GmbH
technischen Unterlagen:

—— // /
Tilo Burgbaﬁer,
Leiter Konstruktion und Gerateentwicklung

Hilzingen, 11.07.2019

EC Declaration of conformity EN

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
We hereby declare that the construction type of product

Waxprofi
complies with the following European Directives:

2014/35/EU (Low voltage equipment)
2014/30/EU (Electromagnetic compatibility)
2011/65/EU (RoHS)

Harmonized specifications applied:

EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014

EN 61326-1:2013, EN 50581:2012

Authorised to compile the Hans Peter Jilg
technical documentation: c/o Renfert GmbH

e
™
T e ,A/é/
Tilo Burgbaﬁer,
Engineering Director

Hilzingen, 11.07.2019

Déclaration de conformité CE FR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Par la présente, nous certifions que le produit

Waxprofi
est conforme aux directives européennes suivantes :
2014/35/UE (relative aux basses tensions)
2014/30/UE (relative a la compatibilité

électromagnétique)

2011/65/UE (RoHS)
Normes harmonisées appliquées:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014
EN 61326-1:2013, EN 50581:2012

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandataire pour la
composition de la
documentation technigue:

Tilo Burgbac’ﬁer,
Chef du bureau d’études

Hilzingen, 11.07.2019

Dichiarazione di conformita CE IT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Con la presente dichiariamo che il prodotto

Waxprofi
e conforme alle seguenti direttive europee:

2014/35/UE (direttiva bassa tensione)
2014/30/UE (direttiva compatibilita

elettromagnetica)
2011/65/UE (RoHS)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014

EN 61326-1:2013, EN 50581:2012

Mandatario per la Hans Peter Jilg
composizione della c/o Renfert GmbH
documentazione tecnica:

7‘.&;%

Tilo Burgbather,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hilzingen, 11.07.2019

Declaracion de Conformidad CE ES

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania
Por la presente declaramos que el producto

Waxprofi
con las disposiciones pertinentes de las siguientes
directivas:
2014/35/UE (Directiva de Baja Tension)
2014/30/UE  (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)
2011/65/UE  (RoHS)
Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014
EN 61326-1:2013, EN 50581:2012

Persona autorizada para
elaborar el expediente

técnico: 7@/%

Tilo Burgbacher;
Director de Construccion y Desarrollo de Maquinaria

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, el 11.07.2019

Ieknapauma o cooTeeTcTBMM EC RU

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen /
lFepmanua
HacToAwmm Mbl 3aABAAEM, YTO NPOAYKT
Waxprofi
COOTBETCTBYET cneaytolmm EBponeiickium aupekTueam:

2014/35/EU (OupekTvBa B OTHOLLIEHUM 3NEKTPUUECKOrO
00opynoBaHUA B Npeaenax onpeaeneHHbX
rpaHny HanpmxeHua)

2014/30/EU (OupekTvBa B OTHOLLEHWUM SNEKTPOMArHNT-

HOW COBMECTUMOCTH)

2011/65/EU (RoHS)
Cneaytolme rapMOHU3MPOBaHHbIE CTaHAaPThI Obiin
BbIMNOJ/IHEHbI:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014
EN 61326-1:2013, EN 50581:2012
OTBETCTBEHHOCTL 3a Hans Peter Jilg
cocTaB/eHne TeXHUYECKOH c/o Renfert GmbH
LOKyMEeHTaLmu: //‘

B 7anls”

J Bl
Tuno Bypréafep,
PykoBoanTenib KOHCTPYKTOPCKOro otaena

XunbumnHreH, 11.07.2019




Declaracédo CE de conformidade PT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Declaramos que o produto

Waxprofi
corresponde as seguintes Directivas Europeias:
2014/35/EU (Directiva de baixa tenséo)
2014/30/EU  (Directiva CEM)
2011/65/EU  (RoHS)

Cumpre todas as determinagdes correspondentes das
seguintes directivas:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014

EN 61326-1:2013, EN 50581:2012
Responsavel pela Hans Peter Jilg
compilagdo dos c/o Renfert GmbH

documentos mcn%

Tilo Burgbae*r{er,
Director de construgao e desenvolvimento de aparelhos

Hilzingen, a 11.07.2019

AT Uygunluk Beyani TR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Asagida belirtilen Grinin

Waxprofi
asagida belirtilen AB Yonetmelikleri ile uyumlu oldugunu
beyan etmekteyiz:
2014/35/AT  (Algak Gerilim Yoénetmeligi)
2014/30/AT  (Elektromanyetik Uyumluluk Yonetmeligi)
2011/65/AT  (RoHS)
siralanmig olan direktiflerin tim kriterlerine uygun oldugunu
beyan ederiz:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014
EN 61326-1:2013, EN 50581:2012
Teknik evraklarin Hans Peter Jilg
dlzenlenmesi igin yetkili kisi: ¢/o Renfert GmbH

7=, L
Tilo Burgbacher,
Teknik Tasarim ve Cihaz Gelistirme Madurt

Hilzingen,11.07.2019

ES prohlaseni o shodé cs

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Némecko
Timto prohlasujeme, Ze tento vyrobek

Waxprofi

odpovida véem pfislusnym ustanovenim nasledujicich
smérnic:
2014/35/EU  (smérnice o elektrickych zafizenich s nizkym

napétim)
2014/30/EU (smérnice o elektromagnetické kompatibilité)
2011/65/EU  (RoHS)
Byly pouzity tyto harmonizované normy:
EN 61010-1: 2010, EN 60825-1:2014, EN 50581: 2012,
EN ISO 12100: 2010, EN 50581:2012
Osoba zplnomocnéna ke
zkompletovani technickych
podkladu:

Tilo Burgbé:her,
vedouci konstrukce a vyvoje pfistrojl

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 11.07.2019

JHexnapauia sianosiaHocti EC UK

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Mwu 3aABnAeEMO, WO NpoaykT
Waxprofi

BiANOBiAA€E BCIM BIANOBIAHUM MONOXEHHAM HACTYMHUX

[IMPEKTMB:

2014/35/EU  (OupekTnBa NO HU3bKOBOILTHOMY
obnagHaHHo)

2014/30/EU  (OvpekTuBa Npo eneKkTpoMarHitHy
CYMICHICTb)

2011/65/EU  (OupekTuBa No 0OMEXEHHIO BUKOPUCTAHHA
LUKIANNBUX PEYOBMH)

EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014

EN 61326-1:2013, EN 50581:2012

Bynu BUKOpPUCTaHi HACTYMHI rapMOHi30BaHi HOpMK:

Hans Peter Jilg

(XaHc MeTep Munbr)

c/o Renfert GmbH

YNOBHOB&XEHMI Ha CKNaaaHHA
TeXHIYHO! LlOKymeHTaL,uJ

Tilo Burgbac/her Tino byp6axep),
KepiBHWK BiAdiNy KOHCTPYIOBaHHA Ta PO3POOKK 0BnaaHaHHA

Hilzingen, 11.07.2019

EU- &t ZH

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / {&E
BAFELFEE, TFI~ &

Waxprofi
WIRT TIISNEERER

2014/35/EU  (EEBEHES)
2014/30/EU  (BHEFBMEES)
2011/65/EU  (RoHS)

BT ToIR—H7A
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014
EN 61326-1:2013, EN 50581:2012

BRI G5 T AR A

TE L

Tilo Burgbécher,
BITRABEFRBE

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 20194078118

JA
UEATHEAEA

VY7V NERSH. A VYRYY-FE- b T84T ENY 4 VTV 1Y
EO

Waxprofi
[FLUFORMNa S ZMT LT D EEFAT 20
2014/35/EU (EE®S
2014/30/EU (BRSSP 5 45
2011/65/EU (RoHS)
DT oREHENER SN

EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014
EN 61326-1:2013, EN 50581:2012

TS T 7 A )L ORI Hans Peter Jilg
S\, &EEABLTL c/o Renfert GmbH
9, °

TE. Ly

0 TRy N—
IR R

N

EILY 44 2019507 A 118







Hochaktuell und ausfuihrlich auf ...
Up to date and in detail at ...
Actualisé et détaillé sous ...

Aggiornato e dettagliato su ...
La maxima actualidad y detalle en ...
AKTyanbHO 1 nogpoOHO Ha ...

www.renfert.com

Renfert GmbH « Untere GieBwiesen 2 « 78247 Hilzingen/Germany
Tel.: +49 7731 82 08-0 « Fax: +49 7731 82 08-70
www.renfert.com ¢ info@renfert.com

Renfert USA « 3718 lllinois Avenue « St. Charles IL 60174/USA
Tel.: +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87
www.renfert.com ¢ info@renfertusa.com

USA: Free call 800 336 7422




